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   MIG / MAG
   INVERTER



 

WELDING TOGETHER

 Ø 1,6 mm

 Ø 1,2 mm

 Ø 1,0 mm

 Ø 0,8 mm

  0,6 mm

TREOSTAR

TREOSTAR 1800  B B B B B

TREOSTAR 2000 PULSE  B B B B B B

CONVEX Mobile

CONVEX Mobile 251 B B B B B

CONVEX Mobile 255 PULSE      B B B B B B

CONVEX

CONVEX 321 B B B B B

CONVEX 325 PULSE B B B B B B

CONVEX 401 B B B B B

CONVEX 405 PULSE B B B B B B

QUBOX

QUBOX 400   B B B B B B

QUBOX 400 W   B B B B B B

QUBOX 500 W   B B B B B B

DIGITECH VP2

DIGITECH 3200 VP2 B B B B B B

DIGITECH 3300 VP2 B B B B B B B

DIGITECH 4000 VP2  B B B B B B B

DIGITECH 5000 VP2 B B B B B B B

 I2 @ 100%      I2 @ 60%      I2 @ X%     V optional                       

MIG/MAG INVERTER

WELDING TOGETHER

TREOSTAR
CONVEX MOBILE
CONVEX

QUBOX
DIGITECH VP2

SG 2

320 A 40%

320 A 40%

330 A 40%

320 A 40%

500 A 50%

500 A 50%

250 A 40%

250 A 40%

200 A 15%

175 A 20%

400 A 40%

400 A 40%

400 A 40%

400 A 40%

400 A 60%
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vision.ARC
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EIN WEITERER SPRUNG IN DIE ZUKUNFT

Mit den starken Invertern TREOSTAR, CONVEX MOBILE, CONVEX, QUBOX, DIGITECH und für die 
Roboteranwendungen ROBOCASE macht man einen weiteren Schritt in die Zukunft des Schweißens.
Perfekte Zündungen und immer kontrollierbare Schweißbäder, dank einer Kontrolle des Schweißlichtbogens, 
die das Ergebnis vieler Jahre Forschung und von mehr als 65 Jahren Erfahrung sind.
Extrem präzise Schweißergebnisse, die im Laufe der Zeit wiederholbar sind, Flexibilität und Einfachheit in der 
Anwendung sind zusammen mit einer hohen Stabilität des elektrischen Bogens die Basis der Philosophie, die 
zur Entwicklung dieser Generatoren geführt hat.

Diese Generatoren ermöglichen im MIG/MAG-Verfahren mit Elektrode und im WIG-Verfahren mit Lift-Arc-
Zündung zu schweißen. Auf allen Maschinen besteht die Möglichkeit bis zu 99 persönlich gestaltete “Jobs” zu 
speichern, bei denen alle Schweißparameter gespeichert werden, um den Einsatz noch leichter zu machen.
Ihre Einsatzflexibilität macht sie für zahlreiche Anwendungen geeignet, die vom Zivil- und Schiffsbau bis zur 
petrochemischen Industrie, von der Automobilindustrie bis zum Heiz- und Kühlsektor reichen. Sie werden auch 
bei allen Arbeiten im kleinen, mittleren und großen Stahlbau eingesetzt, wo Präzision und Schweißqualität 
erforderlich sind.
Diese Anlagen wurden nicht nur entwickelt, um im Laufe der Zeit mit der Entwicklung der Schweißtechnologie 
mitzuhalten. Es ist auch möglich, Software und Kontroll-Firmware immer auf dem neuesten Stand der letzten 
Versionen zuhalten.

Besondere Aufmerksamkeit wurde der Energieersparnis geschenkt: Hohe Leistungsfähigkeit und ein hoher 
Leistungsfaktor stellen eine geringere Jahresausgabe für Energie bei gleicher Verwendung gegenüber 
handelsüblichen Schweißgeräten sicher.
Die spezielle Funktion des “Energy Saving” (Energieersparnis) trägt dazu bei, Verschwendung zu vermeiden, 
indem Hilfsversorgungen, Belüftung des Generators und eventuelle Kühlung der Stabelektrode nur aktiviert 
werden, wenn notwendig. Außerdem berücksichtigen diese Generatoren die jüngsten Normen über 
Elektrosmog und stimmen mit den Umweltstandards überein, die von der RoHS-Norm vorgesehen sind.

Die Anlagen TREOSTAR, CONVEX MOBILE, CONVEX und QUBOX zeichnen sich durch die innovative Steuerung des Lichtbogens aus: VISION.
ARC garantiert hervorragende Schweißleistungen mit höherer Abschmelzleistung, höherer Geschwindigkeit und geringer Wärmeausdehnung.
CEA hat dank seiner mehr als 65 Jahre Erfahrung im Bereich der Schweißtechnologie die digitale Steuerung der Dynamik des Lichtbogens 
VISION.ARC entwickelt, die hervorragende Leistungen bei allen MIG/MAG- und MIG PULSE-Verfahren garantieren.
Mit visionARC der elektrische Lichtbogen wird ständig vom Mikroprozessor überwacht, der in Echtzeit den Schweißprozess verwaltet: Alle 
Parameter werden augenblicklich in wenigen Mikrosekunden von der Steuerung erarbeitet und abgeändert. Diese verwaltet die für die 
MIG/MAG Schweißverfahren typischen Kurzschlüsse digital, wobei der Bogen stabil und präzise erhalten wird, wenn sich die äußeren 
Bedingungen ändern.
Auf diese Weise haben die Bewegung der Stabelektrode, die Unregelmäßigkeiten der zu schweißenden Teile und weitere Faktoren keinen 
Einfluss auf das Endergebnis. Der Schweißprozess ist dank der WSC-Vorrichtungen (Wire Start Control) und der Burn-Back Kontrol immer, von 
der Zündung bis zur Unterbrechung des Lichtbogens, unter Kontrolle.

visionARC ist der Grundträger für Spezial-Schweiß-Software wie:

½½ vision.PIPE für einen genaueren Schweißvorgang der Erstschweißung bei Wurzellagen von Rohren.

½½ vision COLD für das MIG/MAG-Verfahren mit geringer Wärmezufuhr.

½½ vision.ULTRASPEED für Schweißarbeiten mit mittleren und kleinen Dicken bei noch höherer Geschwindigkeit.

½½ vision.POWER für besseres Fließverhalten bei mittleren und großen Dicken.
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vision.PULSE-POWER

vision.PULSE-RUN

vision.PULSE-UP

V (V)
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vision.ARC 2

WELDING TOGETHERWELDING TOGETHER

 
visionARC 2 ist die Entwicklung der Steuerungssoftware des Bogens, visionARC, der von CEA für die Perfektionierung der Stabilität des Bogens 
und der Korrektur des Impulses beim Puls-Schweißen entwickelt wurde.
Verfügbar auf der Serie von Invertern DIGITECH VP 2 und für Roboteranwendungen ROBOCASE ist der neue visionARC 2 in der Lage, auf 
innovative und noch effizientere Weise alle ungewünschten physikalischen Phänomene, die die Stabilität des Bogens und folglich die 
Kapazität der Steuerung der Schweißmaschine negativ beeinflussen, zu überwachen und zu verwalten. Der neue visionARC 2 erlaubt der 
Steuerung, auf präzise und schnelle Weise einzugreifen und so einen konstanten Bogen und eine perfekte Ablösung des Tropfens, vor allem 
im MIG-Puls- und MIG-Doppelpuls-Verfahren zu gewährleisten.

Die Hauptvorteile von visionARC 2 im Vergleich zu vorherigen Ausführung sind:

½½ bessere Stabilität des Bogens

½½ Optimierung der Merkmale des Impulses

½½ schnelle und präzise Kontrolle von Kurzschlüssen bei Schweißung mit sehr kurzem Bogen

½½ höhere Schweißgeschwindigkeit

½½ zusätzliche Reduzierung der Wärmebelastung

visionARC 2, perfekte Unterstützung aller speziellen Schweißverfahren: visionCOLD, visionPIPE, visionULTRASPEED und vision POWER ist die 
Software-Plattform, die die Entwicklung neuer spezieller pulsierten Verfahren ermöglicht hat:

½½ visionPULSE-UP für schnelleres und präziseres aufsteigendes Senkrechtschweißen

½½ visionPULSE-RUN für ein kälteres und schnelles Puls-Schweißen.

½½ visionPULSE-POWER für ein durchdringenderes und flacheres Schweißen auf mittelgroßen Stärken.   



 

vision.PIPE für einen genaueren Schweißvorgang 
der Erstschweißung bei Wurzellagen von Rohren

vision COLD für das MIG/MAG-Verfahren 
mit geringer Wärmezufuhr

visionPULSE-UP für schnelleres und präziseres 
aufsteigendes Senkrechtschweißen 

vision.ULTRASPEED für Schweißarbeiten mit mittleren 
und kleinen Dicken bei noch höherer Geschwindigkeit

visionPULSE-RUN für ein kälteres und 
schnelles Puls-Schweißen

vision.POWER für besseres Fließverhalten 
bei mittleren und großen Dicken

visionPULSE-POWER für ein durchdringenderes und 
flacheres Schweißen auf mittelgroßen Stärken  

MIG PULSE SCHWEISSVERFAHREN

MIG/MAG-SCHWEISSVERFAHREN

SONDERSCHWEISSVERFAHREN

12
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vision.COLD 
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MIG/MAG-SCHWEISSVERFAHREN MIT GERINGER 
WÄRMEZUFUHR
vision.COLD ist ein innovativer MIG/MAG-Prozess, mit geringer Wärmezufuhr, der 
von CEA für das Schweißen von geringen Dicken und für das MIG-Löten in allen 
Schweißpositionen entwickelt wurde.
Dank der Synergieschweißprogramme kann man mit vision.COLD sehr hochwertige 
Schweißvorgänge mit einem optimierten Lichtbogen durchführen, um dünne 
Bleche ohne Deformationen zu verbinden und die Metallstrukur so wenig wie 
möglich zu verändern.
Das Schweißpaket vision.COLD eignet sich besonders für das Schweißen von 
Blechen mit Nähten, die durch “Luftöffnungen” getrennt sind.

VORTEILE

½½ Schweißen von dünnen Blechen aus Kohlenstoffstahl und hochlegiertem Stahl

½½ Hohe Schweißgeschwindigkeit im Vergleich zum standard short arc MIG/MAG 
Schweißen

½½ Schadensminderung an der Blechschicht in den verzinkten Blechen bei Mig- 
Brazing

½½ Verminderung der Wärmezufuhr bei Schweißnähten und Reduzierung der 
Verformung an den Schweißteilen

½½ Fehlen von Spritzen und Metallprojektionen während der Kurzschlussphase

½½ Vertikal absinkender oder aufsteigende Schweißlagen mit perfekter 
Verschweißung der Ränder

ANWENDUNGEN

½½ Schweißen von dünnen Blechen mit geringer Wärmezufuhr

½½ Schweißen von Blechen mit Lücken in allen Positionen

½½ MIG-Löten mit geringer Wärmezufuhr

½½ Schweißen von Edelstahl

VORNE HINTEN



vision.ULTRASPEED

50%

HOCHGESCHWINDIGKEITS-MIG/MAG-
SCHWEISSVERFAHREN
vision.ULTRASPEED ist das innovative MIG/MAG-Verfahren, das von CEA zum 
Schweißen von Stahl und Nicht-Eisenmaterialien entwickelt wurde. Es erhöht 
erheblich die Schweißgeschwindigkeit dank der höheren Magnetkraft des 
Lichtbogens und eines geringeren Bogenkonus.
Dieser Prozess garantiert eine geringere Überhitzung des Basismetalls mit 
weniger Rückzugspannungen und folglich reduzierten Überarbeitungs- und 
Endbearbeitungstätigkeiten.
Der vision.ULTRASPEED-Prozess erlaubt die Short-Arc- und Mix-Arc-MIG/MAG-
Schweißverfahren durch eine bedeutend höhere Ausführungsgeschwindigkeit zu 
ersetzen.
 
VORTEILE

½½ Hohe Schweißgeschwindigkeit.

½½ Schweißen von Blechen mittlerer Dicke aus Kohlenstoffstahl, Edelstahl und 
Aluminium.

½½ Engere Schweißnähte mit geringerem Schweißzusatzverbrauch und Schutzgas.

½½ Geringere Wärmezufuhr beim Schweißbad.

½½ Fehlen von Spritzern und Metallprojektionen während der Schweißung.

ANWENDUNGEN

½½ Leichter und mittlerer Stahlbau.

½½ Herstellung von Bauteilen aus Stahl, Edelstahl und Aluminium

½½ Automobilindustrie

½½ Petrochemische Industrie

½½ Lebensmittelindustrie

½½ Bau von Schienenfahrzeugen

½½ Tanks und Behälter kleiner und mittlerer Abmessungen.

BIS ZU 

 
SCHNELLER

14
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vision.POWER 

WELDING TOGETHER 15

MIG/MAG-SCHWEISSEN MIT HOHEM 
FLIESSVERHALTEN
vision.POWER ist das innovative MIG/MAG-Verfahren, das von CEA für das 
Schweißen von Stahl und Nicht-Metallmaterialien (Aluminium, Kupfer, usw.) 
mittlerer und großer Dicken entwickelt wurde, wo hohes Fließverhalten 
erforderlich ist. Wenn man diesen speziellen Schweißprozess verwendet, ist der 
Bogenkonus enger und folglich konzentriert sich sein Druck auf eine kleinere 
Oberfläche des Basismetalls, was das Fließverhalten in bedeutender Weise erhöht.
Der sehr konzentrierte Lichtbogen von vision.POWER ist auch für Kehlnähte und in 
engen Öffnungen mit einer stark überstehenden Länge ideal. Der vision.
POWER-Prozess erlaubt das Spray-Arc-MIG/MAG-Schweißverfahren sowohl durch 
ein bedeutend höheres Fließverhalten, als auch durch eine wesentlich höhere 
Ausführungsgeschwindigkeit des Schweißvorgangs zu ersetzen.

VORTEILE

½½ Besseres Fließverhalten bei gleicher verwendeter Strommenge

½½ Hohe Schweißgeschwindigkeit im Vergleich zum Spray-Arc-MIG/MAG-Prozess

½½ Geringerer Verbrauch von Schweißzusatzmaterial und Schutzgas

½½ Bedeutend geringere Wärmezufuhr mit Beseitigung der durch die Hitze 
entstehenden Risse des Basismaterials

½½ Verringerung der Anzahl der Schweißlagen durch eine geringe Größe der 
Fugenfase

½½ Drastische Verringerung der Gefahr, unterschiedliche Materialien fest in die 
Schweißnaht einzubringen

½½ Fehlen von Porosität und Lunkern

½½ Keine Zulage in den Stoßfugen

½½ Absolutes Fehlen von Spritzern und Metallprojektionen

ANWENDUNGEN

½½ Mittlerer und schwerer Stahlbau

½½ Großbauten aus Stahl, Edelstahl und Aluminium

½½ Ideal für Schweißarbeiten bei engen Öffnungen, wo ein hoher Stick-Out 
erforderlich ist

½½ Lötverbindungen in einer Ecke

½½ Herstellung von Arbeitsfahrzeugen und Schwertransporten

½½ Werften

½½ Bau von Schienenfahrzeugen

½½ Herstellung von Tanks und Behältern großer Abmessungen



vision.PIPE

MIG/MAG-VERFAHREN VON WURZELLAGEN VON 
ROHREN UNDBLECHEN MIT LÜCKE
vision.PIPE ist das innovative MIG/MAG-Verfahren, das von CEA für die 
Erstschweißung von Wurzellagen bei der Kopffuge von Rohren in alle Positionen 
entwickelt wurde. Dank der Synergieschweißprogramme kann man mit vision.PIPE 
sehr hochwertige Schweißungen mit einem optimierten Lichtbogen durchführen, 
um Rohre auch bei bedeutenden “Lücken” zwischen den zwei Fasen präzise und 
sicher zu schweißen.
Der vision.PIPE-Prozess erlaubt die WIG- und MMA-Schweißverfahren zu ersetzen 
und bedeutend schneller auszuführen.
Das Schweißpaket vision.PIPE stellt auch die Ideallösung für das Schweißen von 
Blechen mit Nähten dar, die durch “Luftöffnungen” getrennt sind.
 
VORTEILE

½½ Perfektes und sicheres Schweißen der ersten Wurzellage

½½ Hohe Ausführungsgeschwindigkeit der Schweißnaht im Vergleich zu den WIG 
und MMA-Verfahren

½½ Präzise Kontrolle beim Schweißen von Blechen und Rohren jeder Dicke, in allen 
Positionen

½½ Verminderung der Wärmezufuhr bei Schweißnähten.

½½ Möglichkeit, Wurzellagen ohne Hilfssysteme (backing) auszuführen

½½ Geringere Notwendigkeit, die Fase präzise vorzubereiten

½½ Einfachheit des Schweißvorgangs, leicht zu erlernen und verwenden

½½ Möglichkeit, mit nicht hoch qualifizierten Schweißern zu arbeiten, wie im Fall 
der WIG- und MMA-Verfahren.

½½ Kontinuität beim Schweißprozess

½½ Vertikal absinkende oder aufsteigende Schweißlagen mit perfekter 
Verschweißung der Ränder

ANWENDUNGEN

½½ Schweißverfahren von ersten Wurzellagen von Rohren

½½ Schweißverfahren von Blechen mit Lücke in allen Positionen

16
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vision.PULSE-UP

vision.PULSE-UP

V (V)

WELDING TOGETHER 17

40%

ANSTEIGENDES PULS-SENKRECHTSCHWEISSEN  
visionPULSE-UP ist ein neues spezielles Verfahren, das besonders für das 
ansteigende Senkrechtschweißen entwickelt wurde.
Dank der entsprechend ausgewogenen Kombination von Puls-MIG und einem 
speziellen MIG-Verfahren ist es möglich, diese Schweißart auf einfache und 
wirtschaftliche Weise mit einer unglaublich höheren Schweißgeschwindigkeit im 
Vergleich zu den Dreieckstechniken oder “Weihnachtsbaum-”Techniken, die für die 
herkömmlichen Verfahren typisch sind, auszuführen.
Beim Einsatz des speziellen Verfahrens visionPULSE-UP gewährleistet das Puls-
Mig-Verfahren eine perfekte Fusion des Materials ohne Spritzer und Kurzschlüsse, 
während das MIG-Verfahren dank seines geringen Energieverbrauchs ermöglicht, 
das abgesetzte Material gut zu erhärten und zu formen. Das Endergebnis ist ein 
schmalerer Naht, gut dimensioniert und ohne Defekte.

VORTEILE

½½ Höhere Schweißgeschwindigkeit und hervorragende Ergebnisse beim 
aufsteigenden Senkrechtschweißen

½½ Lineares Schweißen ohne die Verwendung der “Weihnachtsbaum-”Technik

½½ Perfekte Fusion des Scheitels

½½ Geringe Wärmebelastung beim Schweißen von dünnen Stärken

½½ Höhere Geschwindigkeit im Vergleich zum WIG-Schweißen in den 
Wurzelpassagen

½½ Perfekte Kontrolle der Wärmebelastung mit geringerer Deformation der Ränder

½½ Einfache Ausführung für nicht besonders erfahrene Schweißer  

ANWENDUNGEN

½½ Schweißen aller Metalle beim ansteigenden Senkrechtschweißen

½½ Schweißnahtlage von mittel-kleinen Stärken

½½ Schweißen von Nähten mit hohem Lückeabstand

½½ MIG-Löten mit geringer Wärmezufuhr

½½ Schweißen von Edelstahl

½½ Petrochemische Industrie

½½ Lebensmittelindustrie

BIS ZU  

 
SCHNELLER



vision.PULSE-RUN 

vision.PULSE-RUN

V (V)

PULS-HOCHGESCHWINDIGKEITSSCHWEISSEN  
vision.PULSE-RUN ist ein neues Verfahren, das speziell für die Kombination der 
Pulsation bei einer größeren Ausführungsgeschwindigkeit des Schweißens von 
legierten und nicht legierten Stählen und Aluminium entwickelt wurde.
Die ausgewogene Kombination von Puls-Mig-Schweißverfahren und vision.
ULTRASPEED erlaubt eine beträchtliche Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit 
unter Beibehaltung der ästhetischen und metallurgischen Merkmale des Puls-
Schweißens.
Beim Einsatz des speziellen Verfahrens vision.PULSE-RUN gewährleistet das 
Puls-Mig-Verfahren eine perfekte Fusion des Materials ohne Spritzer und 
Kurzschlüsse, während das Einführen des vision.ULTRASPEED die Reduzierung 
der Wärmebelastung und die Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit erlaubt. Das 
Endergebnis ist ein schmalerer Naht, gut dimensioniert und ohne Defekte, der 
in wesentlich kürzerer Zeit im Vergleich zum herkömmlichen Puls-Schweißen 
realisiert wurde.   
 
VORTEILE

½½ Hohe Schweißgeschwindigkeit (40% schneller im Vergleich zum herkömmlichen 
Puls-Schweißen)

½½ Bessere Kontrolle des Bades bei hoher Schweißgeschwindigkeit

½½ Verminderung der Wärmezufuhr

½½ Höhere Durchdringung

½½ Geringere Deformation des geschweißten Stückes (Edelstahl)

½½ Keine Spritzer und Metallauswurf

ANWENDUNGEN

½½ Schweißen von Komponenten aus Stahl, Edelstahl und Aluminium

½½ Metallbau

½½ Bauindustrie

½½ Petrochemische Industrie

½½ Lebensmittelindustrie

½½ Bau von Schienenfahrzeugen

½½ Tanks und Behälter kleiner Abmessungen
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vision.PULSE-POWER

vision.PULSE-POWER

V (V)

WELDING TOGETHER 19

PULS-SCHWEISSEN MIT HOHER DURCHDRINGUNG  
vision.PULSE-POWER ist ein neues Verfahren, das speziell für das Schweißen von 
mittleren/groben Stärken von Stahl und nichteisenhaltigen Materialien entwickelt 
wurde, wo ein gut eingeebneter Schweißgrat verlangt wird.
Dank der entsprechend ausgewogenen Kombination von Puls-MIG-
Schweißverfahren und vision.POWER ist es möglich, diese Schweißart auf einfache, 
schnelle Weise mit einer bemerkenswerten Reduzierung der Fusionsdefekte des 
Schweißbads und mit einem auf ein Minimum reduzierten Wärmeeinflussbereich 
auszuführen.
Beim Einsatz des speziellen Verfahrens vision.PULSE-POWER gewährleistet das Puls-
Mig-Verfahren eine perfekte Fusion des Materials ohne Spritzer und Kurzschlüsse, 
während der vision.POWER eine stärkere Durchdringung und eine Erhöhung der 
Schweißgeschwindigkeit zusammen mit einem geringeren Energieverbrauch und 
einer einfacheren Kontrolle des abgelagerten Materials erlaubt.
Das Endergebnis ist gut abgeflachter und gut durchdrungener Grat ohne Defekte.
Zudem ist es dem Schweißer dank des Einsatzes dieses Verfahrens möglich, linear, 
auf einfache Weise ohne die übliche Verwendung des Brenners fortzufahren.

VORTEILE

½½ Stärkere Durchdringung

½½ Breiter und gut geformter Schweißnaht

½½ Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit

½½ Geringe Wärmebelastung mit geringeren Verformungen des Basismaterials

½½ Beseitigung von Undercuts und Verbesserung der Endbearbeitung der Ränder

½½ Lineare Schweißtechnik ohne die übliche Verwendung des Brenners

½½ Geringerer Verbrauch des Zufuhrmaterials und des Schutzgases

½½ Geringerer Rauchentwicklung

ANWENDUNGEN

½½ Positionsschweißen von mittleren-großen Stärken

½½ Lötverbindungen in einer Ecke

½½ Mittlerer und schwerer Stahlbau

½½ Produktion von schweren Arbeits- und
Transportfahrzeugen

½½ Werften

½½ Bau von Schienenfahrzeugen

½½ Herstellung von großen Zisternen und Behältern



TREOSTAR / TREOSTAR PULSE

WELDING TOGETHER

TREOSTAR TREOSTAR PULSE

SYNERGETISCHE EINPHASIGE 
MULTIFUNKTIONS-KOMPAKTINVERTER 
Große Flexibilität bei Nutzung und Tragbarkeit: dies sind die 
Merkmale von synergetischen Multifunktions- 
Kompaktinvertern (MIG/MAG, MMA und WIG “Lift”) TREOSTAR 
1800 und TREOSTAR 2000 PULSE. Nur für letzteren besteht auch 
die Möglichkeit des PULS- MIG und DOPPELPULS.

Die Inverter TREOSTAR erlauben das Ausführen von qualitativ 
hochwertigen Schweißungen auf allen Materialien und 
insbesondere von Edelstahl, Aluminium und verzinktem Stahl 
und reduziert die Nachbearbeitung aufgrund von 
Schweißspritzern auf ein Minimum.

Innovativ, vielseitig, leicht zu transportieren und einfach zu 
verwenden sind die Anlagen TREOSTAR hoch technologische 
Produkte für alle internen und externen Wartungsarbeiten, im 
Karosseriebau, Landwirtschaft und bei kleinen Arbeiten im 
leichten Stahlbau 

½½ Multifunktions-Inverter: MMA - WIG LIFT - MIG/MAG Synergetisch 
& Manuell, sie sind nur für TREOSTAR 2000 PULSE, Puls-MIG und 
Doppelpuls

½½ Digitale Einstellung der Schweißparameter mit synergischen 
voreingestellten Kennlinien entsprechend dem eingesetzten 
Material, Gasart und Drahtdurchmesser

½½ Anwenderfreundlich durch leichtes Vorwählen und Abrufen der 
Schweissparameter und Programme

½½ Personalisierter 99 Schweißprogramm Speicher- einfach abrufbar 
(JOB)

½½ Umpolmöglichkeit zum Schweißen der gängigsten Rohrdrähte 
mit und ohne Gas

½½ Schutzschild an dem Bedienfeld

½½ Taste “smart PROGRAM” für die unverzügliche Auswahl von 
Programmen

½½ Professioneller Drahtvorschub mit Rollen von 37mm

½½ Doppelnutrollen, die ohne Werkzeugverwendung ausgetauscht 
werden können

½½ Energie Spar funktion: Lüfter auf Nachfrage

½½ Retrofit Kit (Optional) erlaubt Drahtspulen mit Ø 300 mm zu 
verwenden

½½ VRD - Voltage Reduction Device (Sicherheitsschutz)
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WELDING TOGETHER

Sonderspannungen auf Anfrage

ZUBEHÖR

�� Retrofit kit für 
Drahtspule Ø 300 mm

�� Gasflaschen-Fahrwagen

visionARC ist die innovative Steuerung des Schweißbogens, die von CEA entwickelt wurde und die einen kurzen, 
extrem stabilen und präzisen Bogen bei Veränderung der externen Bedingungen gewährleistet.  visionARC 
gewährleistet hervorragende Leistungen, die unmöglich mit herkömmlichen Invertern erzielt werden können.

VISION.PULSE (TREOSTAR 2000 PULSE)

visionPULSE erlaubt das Puls-Schweißen mit einem kürzeren, konstant gesteuerten Bogen und optimiert die 
Ergebnisse des herkömmlichen Puls-Schweißens. Dies erlaubt die Reduzierung der hohen Wärmebelastung des 
Puls-Schweißens mit folglicher Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades und einer 
bemerkenswerten Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit.  

DUAL.PULSE (TREOSTAR 2000 PULSE)

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werkstück, gewährleistet eine Minimierung 
der Deformationen und es ergibt sich eine außergewöhnlich gute Nahtoptik des Schweißbades - optisch ähnlich 
den Ergebnisse im WIG Schweißen. Dual-Pulsed Schweißen ist besonders vorteilhaft im Aluminium- und Rostfrei- 
Stahlbereich.

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 1-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Drahtstärken

Drahtspule

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

TREOSTAR 1800

MIG/MAG WIG MMA

V
+15%

230-15%

kVA 8,1 6,4 7,8

A 16 16 16

0,63/0,99 0,63/0,99 0,63/0,99

0,83 0,8 0,83

V 60 60 60

A 10 - 175 5 - 175 10 - 150

A 100% 100 100 90

A 60% 115 115 110

A X% 175 (20%) 175 (20%) 150 (25%)

Ø mm 0,6 - 1,2 --- ---

Ø mm 200 max (300 opt.) --- ---

EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10 

IP 23 S

H

500X220X425 mm

kg 16

TREOSTAR 2000 PULSE

MIG/MAG WIG MMA

230

9,7 6,4 7,8

16 16 16

0,64/0,99 0,64/0,99 0,64/0,99

0,83 0,8 0,83

60 60 60

10 - 200 5 - 175 10 - 150

100 100 90

115 115 110

200 (15%) 175 (20%) 150 (25%)

0,6 - 1,2 --- ---

200 max (300 opt.) --- ---

EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10 

23 S

H

500X220X425 mm

16
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CONVEX MOBILE / CONVEX MOBILE PULSE

WELDING TOGETHER

CONVEX MOBILE CONVEX MOBILE PULSE

SYNERGETISCHE MULTIFUNKTIONS-KOMPAKTINVERTER 
Leistungsstarke dreiphasige Inverter mit der Gesamtgröße eines normalen 
Drahtvorschubkoffer: dies ist die Besonderheit der innovativen synergetischen 
Multifunktions-Anlagen der Serie CONVEX MOBILE für das Schweißen mit MIG/
MAG, Elektrode und WIG mit Zünder Typ “Lift”.

Vielseitig, leicht zu transportieren und einfach zu verwenden, sind die Anlagen 
CONVEX MOBILE hoch technologische Produkte, unersetzbar dort, wo qualitativ 
hochwertige Schweißungen verlangt werden: im Metallbau, bei 
Wartungsarbeiten, im Karosseriebau und im leichten Stahlbau.

Die Inverter CONVEX MOBILE 255 PULSE gewährleisten dank der Möglichkeit, mit 
Puls-Mig und Doppelpuls zu schweißen, hochwertiges Schweißen auf allen 
Materialien, insbesondere auf Edelstahl, verzinktem Stahl und reduziert das 
Vorhandensein von Schweißspritzern auf ein Minimum.     

½½ Multifunktions-Inverter: MMA - WIG LIFT - MIG/MAG Synergetisch & Manuell 
und für das Modell CONVEX MOBILE 255 PULSE, Puls-MIG und Doppelpuls-MIG

½½ Digitale Einstellung der Schweißparameter mit synergischen voreingestellten 
Kennlinien entsprechend dem eingesetzten Material, Gasart und 
Drahtdurchmesser

½½ Anwenderfreundlich durch leichtes Vorwählen und Abrufen der 
Schweissparameter und Programme

½½ Personalisierter 99 Schweißprogramm Speicher- einfach abrufbar (JOB)

½½ Taste “smart PROGRAM” für die unverzügliche Auswahl von Programmen

½½ Umpolmöglichkeit zum Schweißen der gängigsten Rohrdrähte mit und ohne Gas

½½ Auf ein Minimum reduzierte Abmessungen und Gewicht.

½½ Geeignet für Drahtspulen mit Ø 300 mm

½½ Professioneller Drahtvorschubmechanismus mit 4 Rollen mit 37mm mit Doppel-
Höhlung, die ohne Verwendung von Werkzeugen ersetzt werden können

½½ Energie Spar funktion: Lüfter auf Nachfrage

½½ Schneller und präziser Zündvorgang

½½ Geringer Energieverbrauch

½½ Auto-Diagnostik System zur schnellen Fehlerbeseitigung

½½ Stabiles Metallgehäuse - Front- und Rückseite aus stoß- u. schlagfestem 
Kunststoff

½½ Krater Start- und Endkontrolle

½½ VRD - Voltage Reduction Device (Sicherheitsschutz)

½½ Möglichkeit der Verwendung von Up/Down Brennern

Gasflaschenhalterung CT 40 mit Kühlanlage 
HR32/30 und optionaler Ablageschublade   

vision.COLD für das Schweißen MIG/MAG auf dünnen Stärken 
mit geringer Wärmebelastung, serienmäßig integriert

SPEZIELLES VERFAHREN: 

22



 

WELDING TOGETHER

visionARC ist die innovative Steuerung des Schweißbogens, die von CEA entwickelt wurde und die einen 
kurzen, extrem stabilen und präzisen Bogen bei Veränderung der externen Bedingungen gewährleistet.  
visionARC gewährleistet hervorragende Leistungen, die unmöglich mit herkömmlichen Invertern erzielt 
werden können.

VISION.PULSE (CONVEX MOBILE 255 PULSE)

visionPULSE erlaubt das Puls-Schweißen mit einem kürzeren, konstant gesteuerten Bogen und optimiert die 
Ergebnisse des herkömmlichen Puls-Schweißens. Dies erlaubt die Reduzierung der hohen Wärmebelastung des 
Puls-Schweißens mit folglicher Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades und einer 
bemerkenswerten Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit.

DUAL.PULSE (CONVEX MOBILE 255 PULSE)

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werkstück, gewährleistet eine Minimierung der 
Deformationen und es ergibt sich eine außergewöhnlich gute Nahtoptik des Schweißbades - optisch ähnlich den 
Ergebnisse im WIG Schweißen. Dual-Pulsed Schweißen ist besonders vorteilhaft im Aluminium- und Rostfrei- 
Stahlbereich.

Sonderspannungen auf Anfrage

CONVEX MOBILE 251 / CONVEX MOBILE 255 PULSE

MIG/MAG WIG MMA

V +15% 400 400 400-15%

kVA 10 8,5 11

A 16 10 16

0,74/0,99 0,69/0,99 0,77/0,99

0,89 0,86 0,90

V 60 60 60

A 10 - 250 5 - 250 10 - 250

A 100% 180 180 180

A 60% 200 200 200

A X% 250 (35%) 250 (35%) 250 (35%)

Ø mm 0,6 - 1,2 --- ---

EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10 

IP 23 S

H

 mm 650

 mm 300

 mm 388

kg 21

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2  Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Drahtstärken

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht
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CONVEX / CONVEX PULSE

CONVEX PULSECONVEX

WELDING TOGETHER

SYNERGETISCHE MULTIFUNTIONS-
KOMPAKTINVERTER  
Kompakte Multifunktions-Anlagen CONVEX und CONVEX PULSE für 
das MIG-MAG-Schweißen, Elektrode und WIG mit Zünder Typ “Lift”. 
Technologisch fortschrittlich, robust und einfach zu verwenden, 
erlauben Sie die Ausführung von Schweißungen mit 
hervorragender Qualität im MIG-MAG-Verfahren und mit dem 
Modell CONVEX PULSE, auch mit Puls-Mig und Doppelplus.

Die Anlagen CONVEX und CONVEX PULSE erlauben auch dem 
weniger erfahrenen Arbeiter die Einstellung aller 
Schweißparameter auf intuitive Weise mit extremer Leichtigkeit. 
Nach Einstellung der Art des Programms auf Grundlage des 
Materials, Durchmesser des Drahts und des verwendeten Gases 
legt die Steuerung automatisch die besten Schweißparameter, die 
Ergebnis der von CEA im Laufe von mehr als 65 Jahren erworbenen 
Kenntnisse sind, fest.

Diese Anlagen sind die beste Lösung in allen industriellen 
Bereichen für alle qualifizierten Schweißeinsätze, die hohe 
Präzision und Wiederholbarkeit der Ergebnisse, insbesondere bei 
Arbeiten im leichten Stahlbau und in der Automobilbranche, 
erfordern.
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PREMIUM PACKAGE

STANDARD PACKAGE

WELDING TOGETHER

ZWEI VERFÜGBARE AUSFÜHRUNGEN
Die Modelle CONVEX und CONVEX PULSE sind in den STANDARD-Konfigurationen 
erhältlich: sie wurden für die eher standardisierten Schweißanwendungen und 
PREMIUM entworfen: auch mit innovativen Schweißverfahren visionCOLD und 
visionULTRASPEED ausgestattet, die für diejenigen sind, die eine Maschine mit 
Schweißleistungen auf hoher Ebene möchten und die nicht auf die Flexibilität, 
unterschiedliche Materialien zu schweißen, verzichten möchten:

SERIENMÄSSIGE SYNERGETISCHE PROGRAMME:
Fe - CrNi - AlMg - AlSi

SERIENMÄSSIGE SPEZIELLE VERFAHREN:

vision.COLD für das MIG/MAG-Verfahren 
mit geringer Wärmezufuhr

vision.ULTRASPEED für Schweißarbeiten bei
höherer Geschwindigkeit 

SERIENMÄSSIGE SYNERGETISCHE PROGRAMME:
Fe – CrNi – AlMg – AlSi - CuSi3 – AlBz8 – FCW (Rutil –Basic – Metal) – Duplex – Super Duplex
UND WEITERE KENNLINIEN DES PAKETS ECP (EXTRA CURVE PACKAGE)

WARUM CONVEX UND CONVEX PULSE AUSWÄHLEN

½½ Multifunktions-Inverter: MMA - WIG 
LIFT - MIG/MAG Synergetisch & Manuell 
und in den Modellen CONVEX PULSE: 
Puls-MIG und Doppelpuls-MIG

½½ D i g i t a l e  E i n s t e l l u n g  d e r 
Schweißparameter mit synergischen 
v o re i n g e s t e l l t e n  Ke n n l i n i e n 
entsprechend dem eingesetzten 
Material, Gasart und Drahtdurchmesser

½½ Personalisierter 99 Schweißprogramm 
Speicher- einfach abrufbar (JOB)

½½ Taste “smart PROGRAM” für die 
u n v e r z ü g l i c h e  A u s w a h l  v o n 
Programmen

½½ Industrieller 4 Rollen (mit großen DV-
Rollen-) Drahtvorschubmechanismus 
g a r a n t i e r t  e i n e n  p r ä z i s e n , 
konstanten und problemlosen 
Drahtvorschub

½½ D o p p e l n u t r o l l e n ,  d i e  o h n e 
Werkzeugverwendung ausgetauscht 

werden können

½½“Energie Spar” Funktion- Lüfter der 
Stromquelle und Wasserkühlsystem 
schalten automatisch ab

½½ Schneller und präziser Zündvorgang

½½ S c h l ü s s e l  f ü r  T o t a l -  o d e r 
Teilanlagesperre mit durch Password 
einstellbaren Zugängen

½½ Geringer Energieverbrauch

½½ Auto-DiagnostikSystem zur schnellen 
Fehlerbeseitigung

½½ Stabiles Metallgehäuse - Front- und 
Rückseite aus stoß- u. schlagfestem 
Kunststoff

½½ Schutzschild an dem Bedienfeld

½½ Krater Start- und Endkontrolle

½½ VRD - Voltage Reduction Device 
(Sicherheitsschutz)



 

WELDING TOGETHER

VRD

12 V

WSC - WIRE START CONTROL

Die Steuerung des Zünders des WSC-Bogens verhindert die Verklebung des Drahtes 
am zu schweißenden Werkstück oder an der Düse des Brenners und gewährleistet 
immer einsatzbereite und präzise Zündung.

BURN BACK KONTROLLE 

Bei Schweißende wird unabhängig von der Brennerposition durch die digitale 
Steuerung des Drahtrückbrandes ein Festbrennen des Drahtes verhindert, 
gleichzeitig die klassische ungewünschte “Kugel” abgesprengt und somit eine 
optimale Lichtbogenwiederanzündung ermöglicht

VRD - VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Die VRD Vorrichtung haltet die Leerlaufspannung unter 12 V und gewährt einen 
weiteren Sicherheitsschutz in den Gebieten mit erhöhtem Risiko von elektrischen 
Schlagen.

VISION.ARC

vision.ARC ist die innovative Steuerung des Schweißbogens, die von CEA entwickelt wurde und die einen 
extrem kurzen, extrem stabilen und präzisen Bogen bei Veränderung der externen Bedingungen gewährleistet.  
visionARC gewährleistet. visionARC gewährleistet hervorragende Leistungen, die unmöglich mit herkömmlichen 
Invertern erzielt werden können. 

VISION.PULSE (CONVEX PULSE)

vision.PULSE erlaubt das Puls-Schweißen mit einem kürzeren, konstant gesteuerten Bogen und optimiert die 
Ergebnisse des herkömmlichen Puls-Schweißens. Dies erlaubt die Reduzierung der hohen Wärmebelastung des 
Puls-Schweißens mit folglicher Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades und einer 
bemerkenswerten Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit.  

DUAL-PULSED (CONVEX PULSE) 

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werkstück, 
gewährleistet eine Minimierung der Deformationen und es ergibt sich eine 
außergewöhnlich gute Nahtoptik des Schweißbades - optisch ähnlich den Ergebnisse 
im WIG Schweißen. Dual-Pulsed Schweißen ist besonders vorteilhaft im Aluminium- 
und Rostfrei- Stahlbereich.
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CT 45

CT 70HR 32/30

VRD

12 V

WELDING TOGETHER

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2  Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Drahtstärken

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

CONVEX CONVEX PULSE

321 401 325 405

V +20% 400 400 400 400-20%

kVA 13 17,8 17 23,7

A 20 25 25 25

0,87/0,99 0,92/0,99 0,66/0,99 0,70/0,99

0,86 0,85 0,86 0,85

V 63 63 63 63

A 10 - 320 10 - 400 10 - 320 10 - 400

A 100% 280 300 280 300

A 60% 300 350 300 350

A X% 320 (40%) 400 (40%) 320 (40%) 400 (40%)

Ø mm 0,6 - 1,2 0,6 - 1,2 0,6 - 1,2 0,6 - 1,2

EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S 23 S 23 S

H H H H

 mm 660 660 660 660

 mm 290 290 290 290

 mm 515 515 515 515

kg 41 42 42 43

OFFEN FÜR DIE ZUKUNFT

Die Anlagen CONVEX und CONVEX PULSE sind für die zukünftige Entwicklung der 
Technologie offene Systeme, es ist möglich die Steuersoftware auf die jüngsten 
Versionen zu aktualisieren

ZUBEHÖR

�� Fahrwagen CT 45

�� Fahrwagen CT 70

�� Wasserkühlgerät HR 32 / HR 30

�� Autotrafo

�� Up/Down Brenner

Sonderspannungen auf Anfrage
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QUBOX

HR 32/30 CT 70

SYNERGETISCHE MULTIFUNKTIONS-INVERTER-ANLAGEN MIT SEPARATEM VORSCHUBKOFFER
Synergetische digitale Steuerung und integrierte Inverter-

Technologie in einer soliden und funktionalen Metallstruktur, 

mit getrenntem Vorschubkoffer, zeichnen die Multifunktions-

Schweißanlagen der Serie QUBOX aus.

Technologisch fortschrittlich, robust und einfach zu verwenden, 

erlauben sie die Durchführung von hochwertigen Schweißarbeiten 

in MIG-MAG, Elektrode in WIG mit Zünder Typ “Lift”.

Die Anlagen QUBOX erlauben auch dem weniger erfahrenen 

Arbeiter die Einstellung aller Schweißparameter auf intuitive Weise 

mit extremer Leichtigkeit. Nach Einstellung der Art des Programms 

auf Grundlage des Materials, Durchmesser des Drahts und des 

verwendeten Gases, legt die Steuerung automatisch die besten 

Schweißparameter, die Ergebnis der von CEA im Laufe von mehr als 

65 Jahren erworbenen Kenntnisse sind, fest.

Diese Anlagen sind die beste Lösung in allen industriellen Bereichen 

für alle qualifizierten Schweißeinsätze, die hohe Präzision und 

Wiederholbarkeit in allen industriellen Umgebung, im Metallbau, in 

Werften und bei Montageunternehmen erfordern.

Die Anlagen QUBOX W verfügen über eine eingebautene Kühlung.  
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HR 32/30

MERKMALE 

½½ Multifunktions-Inverter: MMA - WIG 
LIFT - MIG/MAG Synergetisch & 
Manuell

½½ Steuerung der Parameter direkt auf 
dem Drahtvorschubkoffer

½½ D i g i t a l e  E i n s t e l l u n g  d e r 
S c h w e i ß p a r a m e t e r  m i t 
synergischen voreingestel l ten 
Kennlinien entsprechend dem 
eingesetzten Material, Gasart und 
Drahtdurchmesser

½½ P e r s o n a l i s i e r t e r  9 9 
Schweißprogramm Speicher- einfach 
abrufbar (JOB)

½½ Taste “smart PROGRAM” für die 
u n v e r z ü g l i c h e  A u s w a h l  v o n 
Programmen und der JOB

½½ Industrieller 4 Rollen (mit großen DV-
Rollen-) Drahtvorschubmechanismus 
garantiert einen präzisen, konstanten 
und problemlosen Drahtvorschub

½½ D o p p e l n u t r o l l e n ,  d i e  o h n e 
Werkzeugverwendung ausgetauscht 

werden können

½½“Energie Spar” Funktion- Lüfter der 
Stromquelle und Wasserkühlsystem 
schalten automatisch ab

½½ Schneller und präziser Zündvorgang

½½ S c h l ü s s e l  f ü r  T o t a l -  o d e r 
Teilanlagesperre mit durch Password 
einstellbaren Zugängen

½½ Geringer Energieverbrauch

½½ Auto-Diagnostik System zur schnellen 
Fehlerbeseitigung

½½ G ro ß e  R o b u s t h e i t  d a n k  d e r 
Metallträgerstruktur

½½ Steuerungen auf dem Schlitten, die 
durch ein Visier gegen versehentliche 
Stöße geschützt sind

½½ Krater Start- und Endkontrolle

½½ VRD - Voltage Reduction Device 
(Sicherheitsschutz)

½½ In der Stromquelle eingebaute 
Kühleinheit (Version W)

DRAHTVORSCHUBMECHANISMUS QF4 - QF4W

Die digitale Steuerung aller Parameter, geschützt 
durch ein Visier,  befindet sich direkt auf  den 
Drahtvorschubkoffer QF4 (Luftkühlung) und QF4W 
(Wasserkühlung). 

�� Industrieller 4 Rollen (mit großen DV-Rollen-) 

Drahtvorschubmechanismus garantiert einen präzisen, 

konstanten und problemlosen Drahtvorschub

�� Skalen-Drehknöpfe für die genaue Einstellung des Drucks 

am Draht, der bei Öffnung und Schließung der Arme 

unverändert bleibt

�� Doppelnutrollen, die ohne Werkzeug ausgetauscht 

werden können

�� Großer DV-Innerraum zum Einlegen der Drahtspulen (bis 

zu Ø 300 mm)

Die Anlagen QUBOX in der Version mit Luft bieten 

die Möglichkeit an der Drahtvorschubkoffer QF 4 mit 

Verbindungskabeln bis zu 50 m Länge angeschlossen zu 

werden.
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VISION.ARC

vision.ARC ist die innovative Steuerung des 
Schweißbogens, die von CEA entwickelt wurde und die 
einen kurzen, extrem stabilen und präzisen Bogen bei 
Veränderung der externen Bedingungen gewährleistet.  

vision.ARC gewährleistet hervorragende Leistungen, 
die unmöglich mit herkömmlichen Invertern erzielt 
werden können.

WSC - WIRE START CONTROL

Dieses neue Steuersystem zur Lichtbogenzündung verhindert ein mögliches 
Festbrennen des Drahtes am Werkstück oder in der Stromdüse und garantiert ein 
sicheres und “weiches” Zündverhalten - speziell beim Aluminiumschweißstart.

BURN BACK KONTROLLE 

Bei Schweißende wird unabhängig von der Brennerposition durch die digitale 
Steuerung des Drahtrückbrandes ein Festbrennen des Drahtes verhindert, 
gleichzeitig die klassische ungewünschte “Kugel” abgesprengt und somit eine 
optimale Lichtbogenwiederanzündung ermöglicht.

UP/DOWN

Es besteht die Möglichkeit von Up/Down Brennern für die Einstellung der 
Hauptschweißparameter direkt vom Arbeitsplatz.

OFFEN FÜR DIE ZUKUNFT

Die Anlagen QUBOX sind für die zukünftige Entwicklung der Technologie 
offene Systeme, es ist möglich die Steuersoftware auf die jüngsten Versionen zu 
aktualisieren.

ETHERNET LAN

Es besteht die Möglichkeit, eine spezielle Version mit externem Ethernet-Anschluss, 
um die Anlage über Schnittstelle mit Remote-Geräten und Support-Software zu 
verbinden.

EINFACHE AUTOMATISIERUNG

Das serienmäßige Vorhandensein einiger analog-digitalen I/O erlaubt den 
Invertern QUBOX einfach in automatisierte Schweißanlagen integriert zu 
werden, ohne den Zusatz von kostspieligen und komplizierten Schnittstellen, 
die normalerweise für die Robotik unerlässlich sind.
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WK1

RC 178

WK2

SPEZIELLE VERFAHREN (OPTIONAL)

Der vision.ARC, der auf den Anlagen QUBOX erhältlich ist, ist die Support-Grundlage für die Schweißsoftware, die das Schweißen mit MIG/
MAG mit speziellen Verfahren erlauben:

vision.COLD für das MIG/MAG-Verfahren 
mit geringer Wärmezufuhr

visionPIPE für einen genaueren Schweißvorgang
der Erstschweißung bei Wurzellagen von Rohren
mit MIG/MAG

vision.ULTRASPEED vision.ULTRASPEED für 
Schweißarbeiten bei höherer Geschwindigkeit 

vision.POWER für besseres Fließverhalten bei
mittleren und großen Dicken

ZUBEHÖR

�� Up/Down Brenner

�� WK 1 Set Standardräder / WK 2 Set Räder extra large

�� Beweglicher Brennerträgerarm

�� Pivot Träger
Drahtvorschubkoffer

�� Staubfilter

�� Fernregler RC 178

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2  Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Drahtstärken

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

QUBOX

400 400W 500W

V +20% 400 400 400-20%

kVA 23 23,5 29,5

A 32 32 40

0,7/0,99 0,7/0,99 0,75/0,99

0,88 0,88 0,89

V 62 62 62

A 10 - 400 10 - 400 10 - 500

A 100% 330 330 400

A 60% 360 360 460

A X% 400 (50%) 400 (50%) 500 (50%)

Ø mm 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6

EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S 23 S

H H H

 mm 1030 1030 1030

 mm 950 950 950

 mm 515 515 515

kg 62 75 80

Sonderspannungen auf Anfrage
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DIGITECH VP2   VISION PULSE 2

SYNERGETISCHE MULTIFUNKTIONS-PULS-INVERTER
Die synergetischen Multifunktions-Puls-Anlagen der Reihe DIGITECH 
VP2 (VISION PULSE 2) sind die Entwicklung der Anlagen DIGITECH 
VISION PULSE. Dank der Verwendung von Mikroprozessoren der 
jüngsten Generation und der neuen Steuersoftware des Bogens 
vision.ARC2, wurden die Leistungen beim Schweißen dieser Anlagen 
auf unglaubliche Weise erhöht und erlauben das Erreichen einer 
bis heute undenkbaren Schweißqualität. Die Anlagen DIGITECH VP2 
zeichnen sich durch eine synergetische digitale Steuerung aus, die 
automatisch die besten Schweißparameter auf Grundlage der Art 
des Materials, des Durchmesser des Drahts und des verwendeten 
Gases festlegt.
Die innovative digitale Steuerung mit Farb-Display erlaubt den 
Anlagen DIGITECH VP2 die Anforderungen desjenigen zu erfüllen, 
der die Synergie mit der vollständigen Steuerung aller Parameter 

für einen moderneren und effizienteren Ansatz beim Schweißen 
kombinieren möchte.
Technologisch fortschrittlich, robust und einfach zu verwenden, 
erlauben sie die Durchführung von hochwertigen Schweißarbeiten 
mit hoher Geschwindigkeit in Puls- und Doppelpuls-MIG, in MIG-
MAG mit Elektrode und in WIG mit Zünder Typ “Lift“ und stellen die 
beste Lösung in allen industriellen Bereichen für alle qualifizierten 
Schweißeinsätze, die hohe Präzision und Wiederholbarkeit der 
Ergebnisse erfordern.
Die Anlagen DIGITECH 3300, 4000 und 5000 VP2 sind in der 
Ausführung mit separatem Drahtvorschubkoffer verfügbar, während 
der Inverter DIGITECH 3200 VP2 den Drahtvorschubmechanismus 
eingebaut hat.
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SYNERGETISCHE STEUERUNG DIGITECH VP2

Ausgestattet mit einem innovativen Farb-Display, dank 
einfach zu lesender Symbole und Grafiken, erlauben sie 
auch dem weniger erfahrenen Arbeiter die Einstellung 
aller Schweißparameter auf intuitive Weise mit extremer 
Leichtigkeit. Nach Einstellung der Art des Programms auf 
Grundlage des Materials, Durchmesser des Drahts und 
des verwendeten Gases, legt die Steuerung automatisch 
die besten Schweißparameter, die Ergebnis der von CEA 
im Laufe von mehr als 65 Jahren erworbenen Kenntnisse 
sind, fest.
Gleichzeitig bieten die DIGITECH VP2 den erfahrenen 
Schweißern die Möglichkeit, die Verwaltung des 
Schweißverfahrens dank der Möglichkeit des Zugriffs auf 
eindeutige, einfache und vollständige Untermenüs für 
die beste Konfiguration und Optimierung der Anlange zu 
individualisieren.  

WARUM EINE DIGITECH VP2 WÄHLEN

½½ M u l t i f u n k t i o n  A n l a g e n  m i t 
außergewöhnliche spritzerfreie 
Lichtbogencharakteristik im MIG 
pulse, MIG doppelpulse, MIG/MAG, 
MMA und WIG- Verfahren

½½ D i g i t a l e  E i n s t e l l u n g  d e r 
Schweißparameter mit synergischen 
v o r e i n g e s t e l l t e n  Ke n n l i n i e n 
entsprechend dem eingesetzten 
Material, Gasart und Drahtdurchmesser

½½ visionARC 2 Garantie eines konstanten 
Bogens und einer perfekten Ablösung 
des Tropfens, vor allem im Puls- und 
Doppelpuls-Mig-Verfahren, für hohe 
Schweißleistungen

½½ LCD-Farbdispaly für die Kontrolle des 
ganzen Schweißverfahren

½½ Es besteht die Möglichkeit, spezielle 
Schweißverfahren MIG und Puls-Mig 
zu integrieren

½½ D i g i t a l e  E i n s t e l l u n g  a l l e r 
Schweißparameter

½½ Anwenderfreundlich durch leichtes 
Vo r w ä h l e n  u n d  A b ru f e n  d e r 
Schweissparameter und Programme

½½ P e r s o n a l i s i e r t e r  9 9 
Schweißprogramm Speicher- einfach 
abrufbar (JOB)

½½ Schneller und präziser Zündvorgang

½½ Hervorragender Zündung des Bogens 
immer präzise und sicher

½½ Krater Start- und Endkontrolle 
(Initial/Final Crater)

½½ Schlüssel für Total- oder Teilanlagesperre 
mit durch Password einstellbaren 
Zugängen

½½ Überwachung und Reproduzierbarkeit 
aller Schweißparameter

½½ Geringer Energieverbrauch

½½“Energie Spar” Funktion- Lüfter der 
Stromquelle und Wasserkühlsystem 
schalten automatisch ab

½½ Bei der Verwendung von Up/Down 
MIG-Brennern ist es möglich die 
Schweißparameter und die Jobs 
direkt an dem Brenner einzustellen

½½ Automatischer 
Spannungsausgleich von ±20% bei 
Netzeingangsschwankungen

½½ Ausdruck und Speicherung der Daten 
(Option)

½½ VRD Voltage Reduction Device 
(Sicherheitsschutz) für die maximale 
Sicherheit des Arbeiters
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SPEZIELLE VERFAHREN (OPTIONAL)

Der VISION.ARC 2, der auf den Invertern DIGITECH VP2 erhältlich ist, ist die Software-Plattform, die das Schweißen mit den folgenden speziellen 
Verfahren erlaubt:

MIG/MAG

vision.COLD für das MIG/MAG-Verfahren mit 
geringer Wärmezufuhr

vision.PIPE für einen genaueren 
Schweißvorgang der Erstschweißung bei 
Wurzellagen von Rohren in MIG/MAG

vision.ULTRASPEED für Schweißarbeiten bei
höherer Geschwindigkeit

vision.POWER für besseres Fließverhalten 
bei mittleren und großen Dicken

VISION.ARC 2

visionARC 2 ist die jüngste Entwicklung der Steuerungssoftware des Bogens, die von CEA für die Perfektionierung 
der Stabilität des Bogens und der Korrektur des Impulses beim Puls-Schweißen entwickelt wurde.
visionARC 2 ist in der Lage, auf innovative und noch effizientere Weise alle ungewünschten physikalischen 
Phänomene, die die Stabilität des Bogens und folglich die Kapazität der Steuerung der Schweißmaschine negativ 
beeinflussen, zu überwachen und zu verwalten.
Der neue visionARC 2 erlaubt der Steuerung auf präzise und schnelle Weise einzugreifen und so einen 
konstanten Bogen und eine perfekte Ablösung des Tropfens, vor allem im Puls- und Doppelpuls- Mig-Verfahren 
zu gewährleisten.

VISION.PULSE

visionPULSE erlaubt das Puls-Schweißen mit einem kürzeren, konstant gesteuerten 
Bogen und optimiert die Ergebnisse des herkömmlichen Puls-Schweißens. Dies erlaubt 
die Reduzierung der hohen Wärmebelastung genau des Puls-Schweißens mit folglicher 
Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades und einer 
bemerkenswerten Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit.  

DUAL-PULSED

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werkstück, 
gewährleistet eine Minimierung der Deformationen und es ergibt sich eine 
außergewöhnlich gute Nahtoptik des Schweißbades - optisch ähnlich den Ergebnisse im 
WIG Schweißen. Dual-Pulsed Schweißen ist besonders vorteilhaft im Aluminium- und 
Rostfrei- Stahlbereich.

MIG PULSE

v i s i o n . P U L S E - P O W E R  f ü r  e i n 
durchdringenderes und flacheres Schweißen 
auf mittelgroßen Stärken 

vision.PULSE-UP für ein schnelleres und 
präziseres aufsteigendes Senkrechtschweißen 

vision.PULSE-RUN für ein kälteres und schnelles 
pulsiertes Schweißen
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½½ Stabiles Metallgehäuse - Front- und Rückseite aus stoß- u. schlagfestem 
Kunststoff

½½ Durch Visier geschützte Steuerungen

½½ Bedienpult schräg montiert und somit sehr leicht einstellbar

½½ Der Schutzgrad IP 23 S und die vor Staub geschützten elektronischen Teile, dank 
dem innovativen Tunnel-Belüftungssystem, erlauben seine Verwendung in 
anspruchsvollen Arbeitsumgebungen

DRAHTVORSCHUBKOFFER HT 5

Auf dem HT 5 werden die wichtigsten Auswahl- und Steuerbefehle, die auf der 
Stromquelle vorhanden sind, repliziert. Das Vorhandensein von 4 unabhängigen 
Displays auf der Anlage erlaubt die Möglichkeit, gleichzeitig und auf unmittelbare 
Weise 4 unterschiedliche Schweißparameter anzuzeigen und zu überwachen.

Die Anlagen DIGITECH VP2 3300 - 4000 - 5000 bieten die Möglichkeit an den 
Drahtvorschubkoffer mit Verbindungskabeln bis zu 50 m Länge mit Steuerung 
der Parameter direkt vom Drahtvorschubkoffer angeschlossen zu werden.

�� Industrieller 4 Rollen (mit großen DV-Rollen-) Drahtvorschubmechanismus 
garantiert einen präzisen, konstanten und problemlosen Drahtvorschub.

�� Skalen-Drehknöpfe für die genaue Einstellung des Drucks am Draht, der bei 
Öffnung und Schließung der Arme unverändert bleibt.

�� Doppelnutrollen, die ohne Werkzeug ausgetauscht werden können.
�� Großer DV-Innerraum zum Einlegen der Drahtspulen (bis zu Ø 300 mm).

DOPPELVORSCHUB

Die Inverter DIGITECH VP2 in der Ausführung mit 
Doppelvorschub sind die ideale Lösung, wo eine 
größere Flexibilität in all jenen Bearbeitungen, die 
zwei verschiedene Füllmaterialien verwenden.
Dank dem Doppelvorschub ist es auch möglich, 
die  Zei t  des  Verfahrenswechsels  mit  e iner 
bemerkenswerten Erhöhung der Produktivität zu 
reduzieren.

vision.ULTRASPEED für Schweißarbeiten bei
höherer Geschwindigkeit
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WELDING TOGETHER

WSC - WIRE START CONTROL

Dieses neue Steuersystem zur Lichtbogenzündung verhindert ein mögliches 
Festbrennen des Drahtes am Werkstück oder in der Stromdüse und garantiert ein 
sicheres und “weiches” Zündverhalten - speziell beim Aluminiumschweißstart.

BURN BACK KONTROLLE 

Bei Schweißende wird unabhängig von der Brennerposition durch die digitale 
Steuerung des Drahtrückbrandes ein Festbrennen des Drahtes verhindert, 
gleichzeitig die klassische ungewünschte “Kugel” abgesprengt und somit eine 
optimale Lichtbogenwiederanzündung ermöglicht.

DIGITORCH

Mit den Brennern DIGITORCH ist es möglich, alle Informationen griffbereit zu haben: 
Strom, Materialstärke, Drehgeschwindigkeit, Bogenlänge, elektronische Induktivität, 
Anzahl der gespeicherten Programme werden auf einem großen Display angezeigt. 
Zudem ist es möglich, je nach ausgewählter Betriebsart von einem Programm ins 
andere zu gelangen oder die Parameter der synergetischen Kennlinie in Gebrauch zu 
erhöhen oder zu reduzieren. 

ROBOTER-SCHNITTSTELLE

Die Inverter DIGITECH VP2 können einfach an einen Roboter mittels der Schnittstelle 
Robot CEA Interface, die in der Lage ist, unterschiedliche Protokolle der analogen, 
digitalen Feldbus-Kommunikation auf Grundlage der Anforderungen des Roboters, 
mit dem kommuniziert werden soll, zu verwalten, angebunden werden. 

EINFACHE AUTOMATISIERUNG

Das serienmäßige Vorhandensein einiger analog-digitalen E/A erlaubt den 
Invertern DIGITECH VP2 einfach in automatisierte Schweißanlagen integriert zu 
werden. ohne den Zusatz von kostspieligen und komplizierten Schnittstellen, die 
normalerweise für die Robotik unerlässlich sind.

OFFEN FÜR DIE ZUKUNFT

Die Anlagen DIGITECH VP2 sind für die zukünftige Entwicklung der Technologie 
offene Systeme, es ist möglich die Steuersoftware auf die jüngsten Versionen zu 
aktualisieren.

ETHERNET LAN

Auf Anfrage können die Anlagen DIGITECH VP2 Ethernet-Anschluss für die 
Netzanbindung geliefert werden.
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TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2  Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Drahtstärken

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

DIGITECH VP2

3200 3300 4000 5000

V +20% 400 400 400 400-20%

kVA 19 19,6 25,5 31,2

A 20 25 32 40

0,62/0,99 0,62/0,99 0,65/0,99 0,69/0,99

0,82 0,82 0,85 0,85

V 62 62 70 70

A 10 - 320 10 - 330 10 - 400 10 - 500

A 100% 240 280 350 380

A 60% 270 300 400 460

A X% 320 (40%) 330 (40%) - 500 (50%)

Ø mm 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6

EN 60974-1 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S 23 S 23 S

H H H H

 mm 660 660 660 660

 mm 290 290 290 290

 mm 515 515 515 515

kg 41 35 40 44

ZUBEHÖR

�� Up/Down Brenner

�� CT 70 / CT 75 - Gasflaschenhalterung und Kühlanlage

�� CT 72 Fahrwagen mit Aufnahme für zwei Gasflaschen 
und/oder Autotransformator und Wasserkühlgerät

�� WK 1 Set Standard-Räder / WK 2 kit Set Räder extra 
large

�� SP Gleitschienen

�� Beweglicher Brennerträgerarm

�� Fernregler RC 178

�� Autotrafo

�� Wasserkühlgerät HR 30 / 31 / 32 CT 70 CT 75

WK1 WK2

Sonderspannungen auf Anfrage
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