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 Ø 6,0 mm
 Ø 5,0 mm

 Ø 4,0 mm
 Ø 3,2 mm

 Ø 2,5 mm
 Ø 2,0 mm

Rutile
Low

 Hydrogen
Cellulosic CrNi

PROJECT

PROJECT 1600 B B B J J H

PROJECT 2100 B B B J J H

PROJECT 1650 B B B J J H

RAINBOW

RAINBOW 150 B B B J J J

RAINBOW 153 Cell B B B J J J J

RAINBOW 180 B B B J J J

RAINBOW 183 Cell B B B J J J J

MATRIX E

MATRIX 2200 E B B B J J J J

MATRIX 2700 E SV (400 V) B B B J J J J

MATRIX 2800 E B B B J J J J

MATRIX 4200 E B B B J J J J

CONVEX YARD

CONVEX 420 YARD  B B B J J J J

ARC - TRIARC

ARC 253 B B J H H

ARC 303 B B J H H

ARC 403 B B J H H

ARC 503 B B J H H

TRIARC 306/L B B J J J J

TRIARC 406/L B B J J H J

TRIARC 506/L B B J J H J

ARCTRONIC

ARCTRONIC 426 B B J J J J

ARCTRONIC 626 B B J J J J

 I2 @ 100%      I2 @ 60%      I2 @ X%     J excellent    H  good

MMA

WELDING TOGETHER

PROJECT

RAINBOW

MATRIX E

CONVEX YARD

ARC - TRIARC 

ARCTRONIC

160 A 25%

160 A 30%

150 A 30%

150 A 20%

180 A 20%

180 A 20%

180 A 30%

270 A 30%

270 A 30%

420 A 40%

400 A 40%

400 A 35%

220 A 35%

260 A 35%

260 A 35%

400 A 35%

500 A 35%

350 A 35%

400 A 35%

600 A 35%

210 A 30%
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PROJECT

INVERTER SCHWEISSANLAGEN 
ZUM ELEKTRODENSCHWEISSEN 
Die PROJECT 1600, 2100 1650 Anlagen sind  starke 
DC-Inverter Elektrodenschweißgeräte mit 100 kHz 
Leistungsteil und repräsentieren den aktuellsten 
Entwicklungstand der Invertertechnik. Sie sind in 
einem innovativen, starken und ergonomischen 
Chassis mit Transportgurt eingebaut.
Dank ihrer kompakten Bauform und leichten 
Handhabung besetzen diese Inverter herausragende 
Schweißeigenschaften. 
Sie stellen eine ideale Lösung  für anspruchsvolle 
Schweißarbeiten in Handwerks, Instandsetzungs- 
und Produkt ionsbere ichen dar.  Gee ignete 
umhüllte Stabelektroden sind: Rutil und Basische. 
Ausgezeichnete Schweißeigenschaften beim 
Elektrodenschweißen (MMA) und im WIG-Bereich mit 
Lift Zündung. Mit ihrer Schutzklasse IP23 sind diese 
Anlagen für alle Arbeiten im Außenbereich geeignet.

½½ Ausgezeichnete Schweißeigenschaften mit allen Elektrodentypen 

½½ Geringer Energieverbrauch und hoher Wirkungsgrad

½½ 2 Stufiger Wahlschalter für Schweißverfahren: MMA – WIG 

½½ Mit allen geeigneten Stromerzeuger zu betreiben

½½ Stabiles Metallgehäuse - Front- und Rückseite aus stoß- u. 
schlagfestem Kunststoff 

½½ Bedienelemente gegen unbeabsichtigte Stöße geschützt 

½½ Transportschultergurt

½½ Durch reduziertes Maschinengewicht und idealen Abmessungen, 
sehr leicht zu transportieren

½½ Automatische Hot Start- Zündhilfe für schwer schweißbare 
Elektrodentypen

½½ Eingebauter Arc Force mit autom. Vorgabe der idealen 
Lichtbogen Schweißdynamik

½½ Funktion Anti Stick- verhindert ein Festbrennen und Ausglühen 
der Stabelektrode

PFC POWER FACTOR CORRECTION - PROJECT 1650

Der Wechselstrom erfolgt sinusförmig durch das 
PFC-Gerät und ermöglicht damit einen optimalen 
Nutzen und Einsatz. Abgesichert wird die Maschine 
mit 16 A.  Die PFC-Schaltung bietet der Maschine 
einen größeren Schutz gegen 
Spannungsschwankungen, auch wenn sie mit 
Notstromaggregaten betrieben wird.
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WELDING TOGETHER

2 3

 

4

 

1

BEDIENFELD

1.	 Stufenlose Schweißstromeinstellung

2.	 Kontroll-LED für Versorgungsspannung

3.	Kontroll-LED für thermostatischen Überlastschutz

4.	  Wahlschalter für Schweißverfahren 

�� MMA: Schweißen von umhüllten Stabelektroden: Rutil, Basisch und rostfrei 
Stahl

�� WIG Über die innovative WIG Betriebsart “Lift”Berührungszünden erreicht 
man einen schnellen und präzisen Zündvorgang, minimiert mögliche 
Wolframeinschlüsse und vermeidet dessen Einbringung in den Werkstoff

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 1-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad 

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Normen

Schutzart

Maße

Gewicht

PROJECT

1600 2100 1650 

V +10% 230 230 230-10%

kVA 9,8 9,9 5,5

A 16 25 16

0,67/0,99 0,68/0,99 0,99/0,99

0,82 0,86 0,81

V 60 60 68

A 5 - 160 5 - 210 5 - 160

A 100% 90 120 100

A 60% 105 145 115

A X% 160 (25%) 210 (30%) 160 (30%)

EN 60974-1 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S 23 S

 mm 315 365 400

 mm 135 135 135

 mm 230 230 230

kg 6,3 7,6 8,9

ZUBEHÖR

�� Koffer mit 
Schweißzubehörset

�� Transporttasche  
für Zubehör  
und Stromquelle

Sonderspannungen auf Anfrage
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RAINBOW

12 V
VRD

INVERTER SCHWEISSANLAGEN  
ZUM ELEKTRODENSCHWEISSEN 
Die RAINBOW Gerätereihe repräsentiert den  
aktuellsten Entwicklungsstand der DC-Inverter- 
technik. Ihr starkes 100 KHz Leistungsteil basiert auf 
neuester IGBT Flach-Transformatortechnologie. 
RAINBOW-Schweißinverter sind mit ihrem geringen 
Gewicht, ihrer kompakten Größe und exzellenten 
Lichtbogenstabilität im Elektroden- und im WIG – 
(mit “Lift-Kontaktzündung“) Schweißen die ideale 
Lösung für Instandsetzungs-, Handwerks- u. leichte 
Produktion arbeiten.
RAINBOW 153 CELL und 183 CELL VRD sind 
Sonderausführungen zum Schweißen von Cellulosen 
Elektroden typen. 

½½ Ausgezeichnete Schweißeigenschaften mit allen Elektrodentypen 

½½ Drei Schweißverfahren 

½½ Es ist möglich mit Motorgeneratoren von passender Leistung zu arbeiten 

½½ Geringer Energieverbrauch und hoher Wirkungsgrad

½½ Alle angegebenen Daten beziehen sich wie in den Normen vorgegeben auf 40°C 

½½ Es ist möglich das Netzkabel bis 100 m, ohne Leistungsverlust, zu verlängern

½½ Gehäuse und Gerätestruktur aus stoß und schlagfestem Kunststoff mit 
geschützten Bedienelementen 

½½ Durch eine innovative “Tunnel“-LüfterKühlkonstruktion geschützte 
staubempfindliche elektronische Bauteile und ermöglichen den Einsatz auch 
unter rauen Arbeitsbedingungen 

½½ Bedienpanel schräg montiert und somit sehr leicht einstell- bzw einsehbar

½½ Eingebauter Arc Force mit autom. Vorgabe der idealen Lichtbogen 
Schweißdynamik 

½½ Automatische Hot Start- Zündhilfe für schwer schweißbare Elektrodentypen 

½½ Funktion Anti Stick-verhindert ein Festbrennen und Ausglühen der Elektrode 

VRD - SICHERHEITSCHUTZ

RAINBOW 150 VRD und 183 cell VRD mit zusätzlicher Vorrichtung um die 
Leerlaufspannung unter 12 V zu halten, gewähren einen weiteren Sicherheitsschutz 
in den Gebieten mit erhöhtem Risiko von elektrischen Schlagen. 
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WELDING TOGETHER

2 1

 

3 4

BEDIENFELD

1.	Stufenlose Schweißstromeinstellung 

2.	Kontroll-LED für Versorgungsspannung 

3.	Kontroll-LED für thermostatischen Überlastschutz

4.	Schweißvefahren Wahlschalter 

�� MMA: Schweißen von umhüllten Stabelektroden: Rutil, Basisch, Guß/eisen 
und Aluminium (hot-start und arc-force sind eingeschaltet)

�� MMA CrNi: Schweißen von Edelstahlelektroden: eine spezielle 
Lichtbogendynamik ermöglicht einen weichen u. äußerst stabilen Lichtbogen 
für Qualitätsschweißarbeiten

�� WIG: über die innovative WIG Betriebsart “Lift”-berührungszünden mit 
thermischer Steuerung (TCS) erreicht  man einen schnellen und präzisen  
Zündvorgang, minimiert mögliche Wolframeinschlüsse und vermeidet 
dessen Einbringung in den Werkstoff

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 1-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad 

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Normen

Schutzart

Maße

Gewicht

RAINBOW

150 150 VRD 153 CELL 180 183 CELL VRD

V +20% 230 230 230 230 230-20%

kVA 7,6 7,6 7,9 11,3 11,3

A 16 16 16 20 20

0,64/0,99 0,64/0,99 0,64/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99

0,84 0,84 0,82 0,82 0,82

V 88 12 103 88 12

A 5 - 150 5 - 150 5 - 150 5 - 180 5 - 180

A 100% 100 100 90 110 100

A 60% 120 120 110 130 120

A X% 150 (30%) 150 (30%) 150 (20%) 180 (20%) 180 (20%)

EN 60974-1 • EN 60974-10

IP 21 S 21 S 21 S 23 S 23 S

 mm 340 340 340 390 390

 mm 115 115 115 135 135

 mm 260 260 260 300 300

kg 4,2 4,2 4,2 6 6,5

ZUBEHÖR

�� Transport Schultergurt 

�� RAINBOW Transporttasche

�� RAINBOW 150 in Koffer

Sonderspannungen auf Anfrage
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MATRIX E

DREIPHASISCHE INVERTER 
SCHWEISSANLAGEN  
ZUM ELEKTRODEN SCHWEISSEN

Die starke Stromquellen MATRIX E, mit ihrer 
kompakten Bauform und ihrer leichten Handhabung, 
repräsentieren den aktuellsten Entwicklungsstand 
der Invertertechnik zum Elektrodenschweißen.
Kons t ru ie r t  au f  Bas i s  neues te r  IGBT 
Inver ter technolog ie  b ie ten  d iese  DC-
H a n d s t r o m q u e l l e n  e i n e  e x z e l l e n t e 
Lichtbogencharakteristik und eignen sich für 
anspruch svolle Schweißarbeiten mit allen 
Elektrodentypen. Ihre Einsatzgebiete sind der 
Schiffs-, Stahl- und Rohrleitungsbau, sowie die 
Instandsetzung. Die MATRIX E- Geräte bieten 
außergewöhnlich stabile Schweißparameter und 
gewährleisten zusammen mi t ihrer “fas t dynamic 
characteristic” Qualitätsschweißungen auch mit 
schwer schweißbaren Cellulose- und basischen 
Elektrodentypen; im WIG-Bereich mit Lift-Zündung.
Die MATRIX 2700 E SV ist serienmäßig lieferbar mit 
Netz- Anschluss 230 und 400 V (3 -phasig).

D e r  M AT R I X  2 2 0 0  E  m i t  E i n p h a s e n -
Anschlussspannung kann, dank dem PFC , an 

Stromversorgungsnetze mit Sicherung von 16A angeschlossen 
werden und dies macht es zur idealen Lösung bei allen 
Anwendungen, bei denen Leistung und Mobilität gefragt sind.   

½½ Digitale Einstellung aller Schweißparameter

½½ Ausgezeichnete Schweißeigenschaften mit allen Elektroden- 
typen (inklusive Cellulose) und im WIG-Bereich mit “Lift” Zündung

½½ Geringer Energieverbrauch

½½ An Notstromaggregaten anschließbar

½½ Es ist möglich das Netzkabel über 100 mm zu verlängern

½½ Digitales Amperemeter / Voltmeter 

½½ ENERGY-SPAR Funktion: Lüfter der Stromquelle schaltet sich nur 
bei Bedarf zu

½½ VRD Sicherheitsschutz-Möglichkeit

½½ Speichermöglichkeit von 99 Schweißparametern (99 Programmen / JOB)

½½ Stand by Funktion an dem Fernregler

½½ Selbstdiagnose Funktion

½½ Bedienelemente gegen unbeabsichtigte Stöße geschützt

½½ Schutzschild an dem Bedienpaneel

½½ IP 23 Isolierklasse und die durch eine innovative “Tunnel-
Lüfter- Kühlkonstruktion“ geschützten staubempfindlichen 
elektronischen Bauteile ermöglichen einen Einsatz auch unter 
rauen Arbeitsbedingungen

½½ Funktion Anti Stick- verhindert ein Festbrennen und Ausglühen 
der Stabelektrode

ENERGY SAVING

Diese Funktion aktiviert die Stromquelle- 
Ventilation erst dann, wenn sie erforderlich ist 
und erlaubt so eine erhebliche Energieersparnis 
und eine reduzierte Generatorwartung wegen 
der geringeren eingeführten Staubmenge.

POWER FACTOR CORRECTION - MATRIX 2200 E

Die Wechselstrom erfolgt sinusförmigen durch das PFC-Gerät und ermöglicht damit 
einen optimalen Nutzen und Einsatz.
Abgesichert wird die Maschine mit 16 A.
Die PFC-Schaltung bietet der Maschine einen größeren Schutz gegen 
Spannungsschwankungen, auch wenn sie mit Notstrom-aggregaten betrieben wird.
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TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 1-ph 50/60 Hz

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

BEDIENFELD

1.	 Stufenlose Schweißstromeinstellung

2.	 Digitalregelbare ARC FORCE und HOT START

3.	Digitales Amperemeter und Voltmeter mit der Funktion 
Schweißstromvoreinstellung und Speicherung des letzten Wertes (HOLD 
Funktion)

4.	 Wahlschalter für Schweißverfahren

�� MMA: Schweißen von umhüllten Stabelektroden: Rutil, Basisch, Cellulosisch, 
Guss und Aluminium

�� MMA Cell: Schweißen von cellulosischen Elektroden

�� MMA CrNi: Schweißen von Edelstahlelektroden

�� WIG: über die innovative WIG Betriebsart “Lift”- Berührungszünden mit 
thermischer Steuerung (TCS) erreicht man einen schnellen und präzisen 
Zündvorgang, minimiert mögliche Wolframeinschlüsse und vermeidet 
dessen Einbringung in den Werkstoff. Das SWS (Smart Welding Stop) 
synergische System reduziert die Elektrodeabnutzung und verhindert jegliche 
Oxydation an der Schweißnaht.

ZUBEHÖR

�� Fahrwagen 
(MATRIX 4200 E)

�� Rollbarschutz 
(MATRIX 4200 E)

�� CD 6 Stabfernregler mit 
Kabel von8 bis 25 m

�� Polaritätsumschaltung

Sonderspannungen auf Anfrage

MATRIX MATRIX

2200 E 2700 E SV 2800 E 4200 E
MMA TIG

V +20% 230 --- --- ---  -20%

V +20% --- 230 400 400 400-20%

kVA 6,6 6,0 8,0 10,5 10,5 17,4

A 16 16 10 10 16

0,99/0,99 0,98/0,99 0,95/0,99 0,95/0,99

0,80 0,82 0,84 0,83 0,88

V 100 100 100 100

A 5 - 180 5 - 220 5 - 220 5 - 270 5 - 270 5 - 420

A 100% 120 140 150 180 190 270

A 60% 150 180 180 220 210 340

A X% 180 (30%) 220 (30%) 220 (30%) 270 (30%) 270 (30%) 420 (40%)

EN 60974-1 • EN 60974-10 • 

IP 23 S 23 S 23 S 23 S

F F F F

 mm 430 465 465 500

 mm 185 185 185 220

 mm 390 390 390 425

kg 12 16,5 15 20
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CONVEX 420 YARD

76

Die Mehrspannungs-Generatoren CONVEX YARD, die 
sich durch einen elektrischen Hochleistungs-Inverter 
mit digitaler Kontrolle aller Parameter auszeichnen, 
ermöglichen eine Verbindung an Stromnetze 
zwischen 200 V und 460V.
Diese Multiprozess-Generatoren wurden für das 
MMA-Schweißverfahren mit allen Elektrodenarten, 
einschließlich Zellulose-Elektroden optimiert. Sie 
ermöglichen WIG-Schweißen mit Lift-Zündungen 
und können bei Abschweißarbeiten eingesetzt 
werden. In Verbindung mit HS5 oder SHS 
Vorschubhkoffern erlauben Sie hochwertige MIG/
MAG-Schweißvorgänge.
Die innovativen, robusten und einfach 
anwendbaren CONVEX YARD-Generatoren 
sind ideal für diejenigen, die ein modernes 
Schweißgerät für den Einsatz auf Baustellen oder 
in anderen beschwerlichen Umgebungen suchen.

WARUM EINE CONVEX YARD WÄHLEN

½½ Mehrspannugs-Anlagen 220/230/240 V 3ph 50/60 Hz - 380/400/440 
V 3ph 50/60 Hz

½½ Automat i s cher  Spannungsausg le i ch  von  ±20% be i 
Netzeingangsschwankungen

½½ Geeignet zum MMA Schweißen mit allen Elektrodentypen,auch 
Cellulose

½½ Inverter mit sehr hohem elektrischem Wirkungsgrad (ƞ=0,86) und 
Leistungsfaktor (PF = 0,95)

½½ Höchste Schweißqualität

½½ Schweißprozess immer under Kontrolle dank der digitalen 
Einstellung aller Parameter

½½ Multifunktion Anlagen mit außergewöhnliche spritzerfreie 
Lichtbogencharakteristik im MIG/MAG, MMA, Fügehoben und WIG- 
Verfahren

½½ Anwenderfreundlich durch leichtes Vorwählen und Abrufen der 
Schweissparameter und Programme

½½ Personalisierter 99 Schweißprogramm Speicher- einfach abrufbar (JOB)

½½ Krater Start-und Endkontrolle

½½ Überwachung und Reproduzierbarkeit aller Schweißparameter 

½½ Geringer Energieverbrauch

½½ Funktion “Energy Saving”: Lüfter der Stromquelle schaltet sich nur 
bei Bedarf zu

½½ Digitale Einstellung aller Schweißparameter

½½ Digitales Ampèremeter zur Schweißstromvoreinstellung und 
Anzeige-Funktion des letzten Schweißstromwertes

½½ VRD Voltage Reduction Device für die maximale Sicherheit des 
Bedieners

½½ Stabiles Metallgehäuse - Front- und Rückseite aus stoß- u. schlagfestem Kunststoff

½½ Schutzschild an dem Bedienpaneel

½½ Bedienpanel schräg montiert für ein einfaches Lesen und Einstellen der Parameter

½½ Der Schutzgrad IP 23 S und die vor Staub geschützten elektronischen Teile 
erlauben, dank dem innovativen Tunnel-Belüftungssystem, seine Verwendung in 
anspruchsvollen Arbeitsumgebungen

MULTIPROZESS
UND MEHRSPANNUNGS
INVERTER-GENERATOR
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WELDING TOGETHER

SHS MINI SHS

77

ELEKTRODENSCHWEISSEN

½½ Regelbarer Arc Force - zum einstellen der besten Lichtbogendynamik - / 
Charakteristik

½½ Regelbarer Hot Start - zur Verbesserung der Zündung bei schwer schweißbaren 
Elektrodentypen

½½ Funktion Anti Stick - verhindert ein Festbrennen und Ausglühen der 
Stabelektrode

WIG SCHWEISSEN

½½ D.C. WIG Schweißen: Mit der Betriebsart “Lift” Berührungszünden minimiert 
mögliche Wolframeinschlüsse und deren Einbringung in den Werkstoff

DRAHTVORSCHUBKOFFER HS 5 - SHS

½½ Industrieller 4 Rollen (mit großen DV-Rollen) Drahtvorschubkoffer garantiert 
einen präzisen, konstanten und problemlosen Drahtvorschub

½½ Skalen-Drehknöpfe für die genaue Einstellung des Drucks am Draht

½½ Doppelnutrollen, die ohne Werkzeug ausgetauscht werden können

½½ Großer DV-Innerraum zum Einlegen der Drahtspulen (bis zu Ø 300 mm)

MIG SCHWEISSEN

½½ Die Anlagen CONVEX YARD können zu den Drahtvorschubkoffer mit Zwischenschlauchpaketen bis zu 50 Metern ausgerüstet werden und 
erlauben die Schweißparametereinstellung direkt an dem Drahtvorschubkoffer.

SHS UND MINI SHS STRONG FEEDERS

Diese Drahtvorschubkoffer mit starkem Polypropilenkoffer,sind ideal für den 
Einsatz auf Baustellen und in den härtesten Betrieben. Geeignet für Voll- und 
Fühlldraht, die SHS sind für Drahtspuleinsatz Ø max 300mm geeignet, wohingegen 
die kleinere und mehr kompact Mini Shs (nur 8,6 kg) für Drahtspuleinsatz bis Ø 
200 mm geeignet sind.
V/A auf Anfrage nur mit Sonderausführung der Anlage.
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AUSFÜHRUNG FUR WERK-BETRIEB AUSFÜHRUNG FÜR BAUSTELLE

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2  Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / φ

Wirkungsgrad

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Drahtstärken

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

CONVEX

420 YARD

V +20% 220/230/240 380/400/440-20%

kVA 14,3 17,0

A 30 20

0,95/0,99 0,95/0,99

0,84 0,86

V 72 72

A 10 - 350 10 - 400

A 100% 270 330

A 60% 310 360

A 40% 350 400

Ø mm 0,6 - 1,2 0,6 - 1,6

EN 60974-1 • EN 60974-5 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S

H H

 mm 660 660

 mm 290 290

 mm 515 515

kg 42 42

ZUBEHÖR

�� Stabfernregler CD 14/8

�� Stabfernregler RC 176

�� Polaritätsumschaltung

Sonderspannungen auf Anfrage
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WELDING TOGETHER 79

ARC - TRIARC

STREUKERNGEREGELT  
ELEKTRODEN 
SCHWEISSANLAGEN 
Ausgezeichnete Lichtbogenstabilität verbunden 
mit Zuverlässigkeit und großer Mobilität sind die 
hervorstechenden Eigenschaften der ARC und 
TRIARC Modelle, konzipiert für die professionelle 
Anwendung in Instandsetzung , Produktion, 
Schiffsbau und Stahlbau.
Die TRIARC Baureihe, zusätzl ich mit einer 
Glättungsdrossel ausgestattet, verfügt über einen 
noch stabileren und weicheren Lichtbogen und 
ist somit auch in der Lage Cellulose Elektroden zu 
verschweißen.

½½ Stufenlose Schweißstromeinstellung über Streukernregelung

½½ Ausgelegt zum Schweißen aller Elektrodentypen (Cellulose 
Typen nur mit TRIARC Baureihe)

½½ Robuste und zuverlässige Technik

½½ Serienmäßig mit großen Rädern und massiven Transportgriffen 
für höchste Mobilität ausgerüstet

½½ Versorgungsnetzspannungswechsel über Wahlschalter

½½ Schweißstrom und Elektrodendurchmesseranzeige

Sonderspannungen auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (I2  @ 100%)

Leistungsfaktor / cos φ

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Elektroden

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

ARC TRIARC

253 303 403 503 306/L 406/L 506/L

V 230/400 230/400 230/400 230/400 230/400 230/400 230/400

kVA 16,8 20,5 26,8 32,5 19,7 29,8 38,2

A 32/20 40/25 50/32 63/35 40/25 50/32 63/40

0,73 0,75 0,71 0,71 0,75 0,75 0,79

V 65 65 71 75 65 75 75

A 55 - 250 70 - 300 60 - 370 70 - 450 45 - 270 60 - 400 80 - 500

A 100% 135 145 200 230 145 230 290

A 60% 170 180 260 300 180 300 380

A 35% 230 260 350 400 260 400 500

Ø mm 2 - 5 2 - 5 2 - 6 2,5 - 8 1,6 - 5 2 - 8 2,5 - 8

EN 60974-1 • EN 60974-10 EN 60974-1 • EN 60974-10

--- --- --- ---

IP 23 S 23 S 23 S 23 S 23 S 23 S 23 S

H H H H H H H

 mm 880 880 1120 1120 880 1120 1120

 mm 425 425 570 570 425 570 570

 mm 690 690 725 725 690 725 725

kg 53 64 95 117 82 122 139



ARCTRONIC

DREIPHASIGER STUFENLOSTHYRISTORGEREGELTER 
ELEKTRODENGLEICHRICHTER
Leistungsstärke, Zuverlässigkeit und exzellente Schweißeigenschaften 
empfehlen diese Baureihe für Schweißarbeiten auf höchstem Standard mit 
allen Elektrodentypen im Schiffs-,Pipeline-, Rohrleitungs- und schweren 
Stahlbau. ARCTRONIC - Anlagen garantieren mit Ihrer außergewöhnlichen 
Lichtbogenstabilität - FAST DYNAMIC CHARACTERISTIC - auch mit schwer 
schweißbaren Cel lulose und Basischen Elektrodentypen Qual i täts-
Schweißergebnisse.

½½ R e g e l b a r e r  A r c - F o r c e  z u r 
Einstellung der jeweils besten 
Lichtbogendynamik

½½ Regelbarer Hot-Start verbessert 
die Zündung schwer schweißbarer 
Elektrodentypen

½½ Funktion Anti Stick-verhindert ein 
Festbrennen und Ausglühen der 
Stabelektrode

½½ Bet r iebsar t  WIG  mi t  L i f t -A rc 
Zündfunktion

½½ Betr iebsart  Fugenhobeln mit 
Kohlelektroden (Sonderausführung)

½½ Hocheffizienter Lüftermotor mit 
leisem Ventilatorengeräusch

½½“Stand-by” Funktion: Möglichkeit 
des Ausschalten der Anlage über 
Fernregler wenn Sie nicht benutzt 
wird

½½ Elektronische Bauteile abgeteilt in 
separatem Gehäuse schmutz- u. 
staubgeschütztem montiert

½½ Serienmäßig mit großen Rädern 
und massiven Transportgriffen für 
höchste Mobilität ausgerüstet

½½ Externe Öffnung zum schnellen 
Einstel len bzw.  Wechseln der 
Netzspannung
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TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 3-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (l2 @ 100%)

Leistungsfaktor / cos φ

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Elektroden

Normen

Schutzart

Isolationsklasse

Maße

Gewicht

ARCTRONIC

426 626

V +10% 230/400 230/400-10%

kVA 32,5 47,4

A 50/32 80/45

0,70/0,80 0,75/0,80

V 64 64

A 5 - 400 5 - 600

A 100% 220 330

A 60% 290 430

A 35% 400 600

Ø mm 1,6 - 8 1,6 - 8

EN 60974-1 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S

H H

 mm 1260 1260

 mm 730 730

 mm 615 615

kg 147 196

OPTIONEN

�� Dig i ta l e s  Ampere /Vo l tmete r  mi t  au tom. 
Speicherfunktion der letzten Schweißparameter

�� 48-Volt Steckdose für Elektrowerkzeuge bis 1500  W.

ZUBEHÖR

�� CD 3 Stabfernregler mit Kabel von 8 bis 50 Meter

�� Polaritätsumschaltung

BEDIENFELD

1.	 Schweißstromeinstellung über Wendelpotentiometer

2.	  Regelbarer Arc-Force

3.	Regelbarer Hot-Start 

4.	Anschlussbuchse für CD 3 Fernregler

5.	Thermostatische Überlastkontroll LED

6.	Wahlschalter für Betriebsarten Elektrode / WIG / Fugenhobeln (Sonderausführung).

Sonderspannungen auf Anfrage
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