
PROJECT

INVERTER SCHWEISSANLAGEN 
ZUM ELEKTRODENSCHWEISSEN 
Die PROJECT 1600, 2100 1650 Anlagen sind  starke 
DC-Inverter Elektrodenschweißgeräte mit 100 kHz 
Leistungsteil und repräsentieren den aktuellsten 
Entwicklungstand der Invertertechnik. Sie sind in 
einem innovativen, starken und ergonomischen 
Chassis mit Transportgurt eingebaut.
Dank ihrer kompakten Bauform und leichten 
Handhabung besetzen diese Inverter herausragende 
Schweißeigenschaften. 
Sie stellen eine ideale Lösung  für anspruchsvolle 
Schweißarbeiten in Handwerks, Instandsetzungs- 
und Produkt ionsbere ichen dar.  Gee ignete 
umhüllte Stabelektroden sind: Rutil und Basische. 
Ausgezeichnete Schweißeigenschaften beim 
Elektrodenschweißen (MMA) und im WIG-Bereich mit 
Lift Zündung. Mit ihrer Schutzklasse IP23 sind diese 
Anlagen für alle Arbeiten im Außenbereich geeignet.

½½ Ausgezeichnete Schweißeigenschaften mit allen Elektrodentypen 

½½ Geringer Energieverbrauch und hoher Wirkungsgrad

½½ 2 Stufiger Wahlschalter für Schweißverfahren: MMA – WIG 

½½ Mit allen geeigneten Stromerzeuger zu betreiben

½½ Stabiles Metallgehäuse - Front- und Rückseite aus stoß- u. 
schlagfestem Kunststoff 

½½ Bedienelemente gegen unbeabsichtigte Stöße geschützt 

½½ Transportschultergurt

½½ Durch reduziertes Maschinengewicht und idealen Abmessungen, 
sehr leicht zu transportieren

½½ Automatische Hot Start- Zündhilfe für schwer schweißbare 
Elektrodentypen

½½ Eingebauter Arc Force mit autom. Vorgabe der idealen 
Lichtbogen Schweißdynamik

½½ Funktion Anti Stick- verhindert ein Festbrennen und Ausglühen 
der Stabelektrode

PFC POWER FACTOR CORRECTION - PROJECT 1650

Der Wechselstrom erfolgt sinusförmig durch das 
PFC-Gerät und ermöglicht damit einen optimalen 
Nutzen und Einsatz. Abgesichert wird die Maschine 
mit 16 A.  Die PFC-Schaltung bietet der Maschine 
einen größeren Schutz gegen 
Spannungsschwankungen, auch wenn sie mit 
Notstromaggregaten betrieben wird.
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WELDING TOGETHER
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BEDIENFELD

1.	 Stufenlose Schweißstromeinstellung

2.	 Kontroll-LED für Versorgungsspannung

3.	Kontroll-LED für thermostatischen Überlastschutz

4.	  Wahlschalter für Schweißverfahren 

�� MMA: Schweißen von umhüllten Stabelektroden: Rutil, Basisch und rostfrei 
Stahl

�� WIG Über die innovative WIG Betriebsart “Lift”Berührungszünden erreicht 
man einen schnellen und präzisen Zündvorgang, minimiert mögliche 
Wolframeinschlüsse und vermeidet dessen Einbringung in den Werkstoff

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 1-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad 

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Normen

Schutzart

Maße

Gewicht

PROJECT

1600 2100 1650 

V +10% 230 230 230-10%

kVA 9,8 9,9 5,5

A 16 25 16

0,67/0,99 0,68/0,99 0,99/0,99

0,82 0,86 0,81

V 60 60 68

A 5 - 160 5 - 210 5 - 160

A 100% 90 120 100

A 60% 105 145 115

A X% 160 (25%) 210 (30%) 160 (30%)

EN 60974-1 • EN 60974-10

IP 23 S 23 S 23 S

 mm 315 365 400

 mm 135 135 135

 mm 230 230 230

kg 6,3 7,6 8,9

ZUBEHÖR

�� Koffer mit 
Schweißzubehörset

�� Transporttasche  
für Zubehör  
und Stromquelle

Sonderspannungen auf Anfrage
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