
 

RAINBOW

12 V
VRD

INVERTER SCHWEISSANLAGEN  
ZUM ELEKTRODENSCHWEISSEN 
Die RAINBOW Gerätereihe repräsentiert den  
aktuellsten Entwicklungsstand der DC-Inverter- 
technik. Ihr starkes 100 KHz Leistungsteil basiert auf 
neuester IGBT Flach-Transformatortechnologie. 
RAINBOW-Schweißinverter sind mit ihrem geringen 
Gewicht, ihrer kompakten Größe und exzellenten 
Lichtbogenstabilität im Elektroden- und im WIG – 
(mit “Lift-Kontaktzündung“) Schweißen die ideale 
Lösung für Instandsetzungs-, Handwerks- u. leichte 
Produktion arbeiten.
RAINBOW 153 CELL und 183 CELL VRD sind 
Sonderausführungen zum Schweißen von Cellulosen 
Elektroden typen. 

½½ Ausgezeichnete Schweißeigenschaften mit allen Elektrodentypen 

½½ Drei Schweißverfahren 

½½ Es ist möglich mit Motorgeneratoren von passender Leistung zu arbeiten 

½½ Geringer Energieverbrauch und hoher Wirkungsgrad

½½ Alle angegebenen Daten beziehen sich wie in den Normen vorgegeben auf 40°C 

½½ Es ist möglich das Netzkabel bis 100 m, ohne Leistungsverlust, zu verlängern

½½ Gehäuse und Gerätestruktur aus stoß und schlagfestem Kunststoff mit 
geschützten Bedienelementen 

½½ Durch eine innovative “Tunnel“-LüfterKühlkonstruktion geschützte 
staubempfindliche elektronische Bauteile und ermöglichen den Einsatz auch 
unter rauen Arbeitsbedingungen 

½½ Bedienpanel schräg montiert und somit sehr leicht einstell- bzw einsehbar

½½ Eingebauter Arc Force mit autom. Vorgabe der idealen Lichtbogen 
Schweißdynamik 

½½ Automatische Hot Start- Zündhilfe für schwer schweißbare Elektrodentypen 

½½ Funktion Anti Stick-verhindert ein Festbrennen und Ausglühen der Elektrode 

VRD - SICHERHEITSCHUTZ

RAINBOW 150 VRD und 183 cell VRD mit zusätzlicher Vorrichtung um die 
Leerlaufspannung unter 12 V zu halten, gewähren einen weiteren Sicherheitsschutz 
in den Gebieten mit erhöhtem Risiko von elektrischen Schlagen. 
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WELDING TOGETHER
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BEDIENFELD

1. Stufenlose Schweißstromeinstellung 

2. Kontroll-LED für Versorgungsspannung 

3. Kontroll-LED für thermostatischen Überlastschutz

4. Schweißvefahren Wahlschalter 

½� MMA: Schweißen von umhüllten Stabelektroden: Rutil, Basisch, Guß/eisen 
und Aluminium (hot-start und arc-force sind eingeschaltet)

½� MMA CrNi: Schweißen von Edelstahlelektroden: eine spezielle 
Lichtbogendynamik ermöglicht einen weichen u. äußerst stabilen Lichtbogen 
für Qualitätsschweißarbeiten

½� WIG: über die innovative WIG Betriebsart “Lift”-berührungszünden mit 
thermischer Steuerung (TCS) erreicht  man einen schnellen und präzisen  
Zündvorgang, minimiert mögliche Wolframeinschlüsse und vermeidet 
dessen Einbringung in den Werkstoff

TECHNISCHE DATEN

Anschlußspannung 1-ph 50/60 Hz

Installationsleistung @ I2 Max

Absicherung (träge) (l eff)

Leistungsfaktor / cos φ

Wirkungsgrad 

Sekundärleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Normen

Schutzart

Maße

Gewicht

RAINBOW

150 150 VRD 153 CELL 180 183 CELL VRD

V +20% 230 230 230 230 230-20%

kVA 7,6 7,6 7,9 11,3 11,3

A 16 16 16 20 20

0,64/0,99 0,64/0,99 0,64/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99

0,84 0,84 0,82 0,82 0,82

V 88 12 103 88 12

A 5 - 150 5 - 150 5 - 150 5 - 180 5 - 180

A 100% 100 100 90 110 100

A 60% 120 120 110 130 120

A X% 150 (30%) 150 (30%) 150 (20%) 180 (20%) 180 (20%)

EN 60974-1 • EN 60974-10

IP 21 S 21 S 21 S 23 S 23 S

½mm 340 340 340 390 390

½mm 115 115 115 135 135

½mm 260 260 260 300 300

kg 4,2 4,2 4,2 6 6,5

ZUBEHÖR

½� Transport Schultergurt 

½� RAINBOW Transporttasche

½� RAINBOW 150 in Koffer

Sonderspannungen auf Anfrage
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