slm TeCHNIK

PLASMASCHNEIDANLAGE SHARK 45

I
v

230-1ph

AnschluBspannung 50/60 Hz

Installationsleistung @ I, Max kVA 5,5
Absicherung (trage) (I eff) A 16
Nennleistung / cos g 0,97 / 0,99

Wirkungsgrad % B0
Regelbereich A 20 = 40

1002 A 20

Einschaltdauer (40°C) B0% A 30
x% A 40 (35%)

Generatorauslegung fir max Leistung kva [

Empfohlen ki 10

Leistungsstark und leicht, SHARK 45 einphasige Maximal T 15

Plasmaschneidanlage mit PFC. Diese Anlage ist die ideale Wahl fiir ~ Max. Schnittstarke

i i ; i 18
Karosseriebau, leichten Stahlbau, Landwirtschaft oder Trennschnitt MM
Instandhaltung. Die implementierte PFC Steuerung sorgt fiir hohe Lochstechen ~ MM 8
Schnittleistung bei geregeltem Stromverbrauch. Gas Versorgung Luft / N,
/ SK65 Brenner mit Back Striking Technologie und Koaxialkabel F— . 50-55
v/ PFC Power Factor Correction - 16 A Sicherung

. . Gasst i 130 = 150
V' Hochleistungsluftkreis e {fmin
/ Elektronische Schneidparameteriiberwachung fiir exzellente =~ Schutzklasse 3 .
Schneidergebnisse Abmessungen mm  390x185x595
Gewicht Kg 16

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT-DIAGRAMM . .
in e Lange Lebensdauer von Verschleif3teilen

16 316 516 716 916 11/16 e  Gitter- und Lochblechschneiden

i = e  Kontaktschneiden moglich
g = e Bedienelemente gegen unbeabsichtigte StéRe geschitzt
e Schneidbrenner mit Pilotlichtbogen
e ZentralanschluB fur den Brenner
e Schnittparameter Stabilitat im Bereich von + 15%
Netzspannungsschwankungen
e  Luftdruckregler und Filtereinheit mit automatischer
Abreinigung
e Stabiles Metallgehduse - Frontseite aus stoRR- u. schlagfestem
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 KUnStStOff

mm

Code 004420 SHARK 45 mit Brenner SK65/4 m
Massekabel und VerschleiRteile — Starterset
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