SchweiBtechnik

Die Roboterzelle ist ein
flexibles Punktschweif3-
Bearbeitungszentrum,
das diverse Metallmobel
hochproduktiv fertigt.

ROBOTERSCHWEISSANLAGE
FUR DIE MOBELPRODUKTION

Sila prasentiert mit einer Roboterzelle ein flexibles Punktschwei3-Bearbeitungszentrum. Ein sechs-
achsiger Gelenkarmroboter mit einer Tragkraft von 150 kg und einer Reichweite von 3100 mm fertigt
auf einem Drehtisch im WiderstandspunktschweiBverfahren diverse Metallmoébel, Schubladen etc.
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n einem Schweillizangenbahnhof, mit einem Maga-
zin von bis zu 6 Schweilwerkzeugen, befinden sich
eine X-Zange, eine C-Zange, eine Doppel-C-Zange
und ein 650 mm langer Doppelpunkter. Alle Werk-
zeuge sind nach MalR gefertigt, um auch bei sehr
verwinkelten Schranken problemlos alle Ecken zu errei-
chen. , Das Mittelfrequenz- Inverter-SchweiRsystemen MF
90 KVA — HWI mit der Software XPegasus von Harms &
Wende verfiigt iiber samtliche Features nach dem neu-
esten Stand der Technik. Somit ist es dank einer positio-
nierten Kupferplatte moglich, dass duBere Schweipunkte
hinterher nicht mehr sichtbar sind”, erldutert Markus Stau-
diegel, Geschéftsfiihrer der Sila Schweiltechnik GmbH.

Ein Drehtisch mit zwei gegentuiberliegenden fixen Arbeits-
stationen und einer Kupferplatte ermdglicht das Einlegen
der Blechteile in durchschnittlich zwischen drei und fiinf
Minuten an einer Arbeitsstation. Wahrenddessen wird auf
der anderen Station des Drehtisches geschweif3t. Jede Ar-
beitsstation mit einer Abmessung von 1.600 x 2.400 mm
ist mit flexiblen Spann- und Aufnahmevorrichtungen ver-
sehen. ,Eine automatische Fraseinrichtung saubert die
Elektroden in regelmafigen Abstanden, sodass immer
eine optimale Punktqualitat gewahrleistet ist. Alle sekun-
daren Komponenten sowie die Leistungsteile werden mit-
hilfe eines Kompressor-Riickkiihlers mit einer Nennkalte-
leistung von rund 5 kW konstant gekiihlt”, geht Staudiegel
ins Detail.

_Flexible Automatisierung
und hohe Produktivitat

Punktschweizangen mit unterschiedlicher Armgeomet-
rie ermoglicht somit ein zeitsparendes Umriisten auf ein
neues Produkt. , Die Schweil3zeiten flir 150 SchweilSpunk-
te flir einen Metallschrank sind beispielsweise sechs bis
sieben Minuten. Im CAD-Teach-In-Parameterprogramm
erfolgt das Umriisten auf ein neues Produkt in drei bis
fiinf Minuten”, bringt es der Sila-Geschéftsfiihrer auf den
Punkt. Selbstverstandlich kann die Anlage mit bedien-
freundlichen Peripheriegeraten erganzt werden, um Pro-
duktionsablaufe zu optimieren. Samtliche Funktionen sind
sicherheitstechnisch iiberwacht. Softwareanpassungen,
Programméanderungen oder Fehlersuche konnen online
erfolgen.

www.sila.at

. fo . . Eine C-Zange
Die benotigten Schweilzangen werden vom Schweirobo- aus dem SchweiB-
ter automatisch entnommen. Das schnelle Wechseln der zangenbahnhof.
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